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POTIGUA

EDITAL PREGAO ELETRONICO N° 02/2025
(Processo Administrativo n° 19/2025)

O Consorcio Intermunicipal Multifinalitario Potiguar — CIM POTIGUAR, inscrito no CNPJ n°
19.322.223/0001-01, com sede na Avenida Prudente de Morais, 4283, Sala 5, Condominio Tawfic
Hasbun Comercial, Lagoa Nova, Natal/RN — CEP: 59.075-700, torna publico, na forma da Lei n°.
14.133/2021, Resolugdo n® 01/2024 e Lei Complementar n. 123/06, e outras normas aplicaveis ao
objeto deste certame que fard realizar licitagdo na modalidade Pregdo na forma Eletronica tendo
como tipo o menor preco por lote, conforme especificacdes € quantitativos constantes no Termo
de Referéncia — Anexo I, objeto do processo administrativo supracitado.

As propostas comerciais serdo recebidas a partir das 09h00min do dia 01/05/2025 até as
09h29min do dia 15/05/2025, por meio do endereco www.portaldecompraspublicas.com.br,
onde se encontra o link “registro de proposta”, podendo os interessados cadastrar ou
substituir propostas no sistema eletronico;

As propostas seriao abertas as 09h30min (horario de Brasilia/DF) do dia 15/05/2025.

0] Edital esta disponibilizado, na integra, no endereco eletronico
www.portaldecompraspublicas.com.br, https://cimpotiguar.com.br/licitacoes/
https://pncp.gov.br/app/editais.

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo é a OBTENCAO DE REGISTRO DE PRECOS, PARA
AQUISICAO PARCELADA DE MATERIAL PERMANENTE — MOBILIARIO ESCOLAR -,
COM FIM DE ATENDER AS NECESSIDADES DAS UNIDADES DE ENSINO DOS
MUNICIPIOS CONSORCIADOS NO CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO
POTIGUAR (CIM POTIGUAR), conforme condi¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste
Edital e seus anexos.

1.2. A licitacio sera realizada em grupo unico, formado por vinte e um itens, conforme tabela
constante no Termo de Referéncia, devendo o licitante oferecer proposta para todos os itens que o

compoem.

2. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

2.1.  Para participagdo da licitagdo ou simples acompanhamento da mesma, o interessado devera
acessar, na internet, a pagina www.portaldecompraspublicas.com.br, no link “Processos” para

acompanbhar, ou cadastrar-se no link “Adesdo”, para participar;
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2.2. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transa¢des efetuadas em seu
nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do
orgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das

credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

2.3. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no
Sistema relacionado no item anterior e manté-los atualizados junto aos 6rgaos responsaveis pela
informacao, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteragdo dos registros tao logo

identifique incorre¢do ou aqueles se tornem desatualizados.

2.4. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento

da habilitacao.

2.5.  Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas € empresas de pequeno porte,

para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021 e, para o

microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006.

2.6.  Nao poderao disputar esta licitagao:
2.6.1. aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

2.6.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica,

quando a licitagdo versar sobre servicos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

2.6.3. empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboragao do projeto basico ou
do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador,
acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, responsavel
técnico ou subcontratado, quando a licitagdo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela

necessarios;

2.6.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitacdo, impossibilitada de participar

da licitacdo em decorréncia de sancdo que lhe foi imposta;

2.6.5. aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que
desempenhe fungdo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja

conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;
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2.6.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n° 6.404, de 15 de

dezembro de 1976, concorrendo entre si;

2.6.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagao do edital, tenha sido
condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploragdo de trabalho infantil, por
submissao de trabalhadores a condi¢des andlogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes

nos casos vedados pela legislacdo trabalhista;
2.6.8. agente publico do 6rgdo ou entidade licitante;

2.6.9. Organizag¢des da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa

condigao;

2.6.10. Nao podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou da execu¢do do contrato
agente publico do 6rgdo ou entidade contratante, devendo ser observadas as situagdes que possam
configurar conflito de interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo ou emprego, nos termos
da legislagdo que disciplina a matéria, conforme § 1° do art. 9° da Lei n.” 14.133, de 2021.

2.7. O impedimento de que trata o item 2.6.4 serd também aplicado ao licitante que atue em
substitui¢do a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sanc¢ao a ela
aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado

o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

2.8. A critério da Administragdo e exclusivamente a seu servico, o autor dos projetos € a empresa
a que se referem os itens 2.6.2 ¢ 2.6.3 poderdo participar no apoio das atividades de planejamento
da contratacdo, de execucdo da licitacdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisao

exclusiva de agentes publicos do 6rgdo ou entidade.
2.9.  Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo economico.

2.10. A vedagdo de que trata o item 2.6.8 estende-se a terceiro que auxilie a condugdao da
contratacao na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionario

ou representante de empresa que preste assessoria técnica.
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3. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

3.1.  Na presente licitacdo, a fase de habilitacdo sucedera as fases de apresentacdo de propostas e

lances e de julgamento.

3.2.  Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletronico, a proposta com
o prego, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario estabelecidos

para abertura da sessao publica.

3.3. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do

sistema, que:

3.3.1. esta ciente ¢ concorda com as condi¢des contidas no edital e seus anexos,
bem como de que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constitui¢do Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos
de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre

plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no instrumento convocatodrio;

3.3.2. ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e
ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicao de

aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢ao;

3.3.3. ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho

degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos 1l e IV do art. 1° e no inciso
III do art. 5° da Constituicao Federal;

3.3.4. cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para

reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

3.4. O licitante organizado em cooperativa deveré declarar, ainda, em campo préprio do sistema

eletronico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lein® 14.133, de 2021.

3.5. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletronico, que cumpre os

requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n° 123, de 2006, estando apto a usufruir
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do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3°
do art. 4°, da Lein.® 14.133, de 2021.

3.5.1. no item exclusivo para participacio de microempresas e empresas de pequeno porte, a

assinalacido do campo “nao” impedira o prosseguimento no certame, para aquele item;

3.5.2. nos itens em que a participacio nio for exclusiva para microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalacdo do campo “na0” apenas produzira o efeito de o licitante nio ter

direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n° 123, de 2006, mesmo que

microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

3.6. A falsidade da declara¢do de que trata os itens 3.3 ou 3.5 sujeitard o licitante as sangdes
previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e neste Edital.

3.7.  Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta até a abertura da sessao publica.

3.8.  Nao haveréd ordem de classificacdo na etapa de apresentagdo da proposta e dos documentos
de habilitacdo pelo licitante, o que ocorrera somente ap6s os procedimentos de abertura da sessao

publica e da fase de envio de lances.

3.9.  Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos

licitantes convocados para apresentacao de propostas, apds a fase de envio de lances.

3.9.1. O intervalo minimo de diferenga de percentuais entre os lances, que incidird tanto em
relacdo aos lances intermedidrios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera

ser R$ 0,01 (um centavo).

3.9.2. a aplicagdo do intervalo minimo de diferenga de valores ou de percentuais entre os lances,
que incidird tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em relacdo ao lance que cobrir a

melhor oferta; e

3.9.3. os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo

estabelecido e o intervalo de que trata o subitem acima.

3.10. O valor final minimo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo fornecedor durante

a fase de disputa, sendo vedado valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema;
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3.11. O valor final minimo parametrizado na forma do item 3.9.1. possuird carater sigiloso para os
demais fornecedores e para o 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo, podendo ser disponibilizado

estrita € permanentemente aos 6rgaos de controle externo e interno.

3.12. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no
sistema eletronico durante o processo licitatorio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda
de negodcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administracdo ou de sua

desconexao.

3.13. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento

que possa comprometer o sigilo ou a seguranga, para imediato bloqueio de acesso.

3.14. Na apuragdo das propostas, as fracdes de centavo, para mais ou para menos, Serao

desprezadas.

4. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E
FORMULACAO DE LANCES

4.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-4 automaticamente em sessao publica, por meio de

sistema eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

4.2.  Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo,

quando for o caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessao publica.
4.2.1. Sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

4.2.2. A desclassificagdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com

acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

4.2.3. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido

contrario, levado a efeito na fase de aceitagao.

4.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas

participardo da fase de lances.

4.4. O sistema disponibilizard campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os

licitantes.
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4.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor

consignado no registro.
4.6. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do grupo/lote.

4.7.  Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura

da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

4.8. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e

registrado pelo sistema.

4.9. O intervalo minimo de diferenga de valores entre os lances, que incidird tanto em relagao
aos lances intermediérios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$

0,01. (um centavo).

4.10. O licitante podera, uma unica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze

segundos apos o registro no sistema, na hipdtese de lance inconsistente ou inexequivel.
4.11. O procedimento seguird de acordo com o modo de disputa adotado.

4.12. O modo de disputa adotado ¢ o “aberto”, os licitantes apresentardo lances publicos e

sucessivos, com lance prorrogagoes.

4.12.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duragdo de dez minutos e, apds isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos tltimos dois minutos

do periodo de duragao da sessao publica.

4.12.2. A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de dois
minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de

prorrogacao, inclusive no caso de lances intermedidrios.

4.12.3. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao publica
encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final

de classificacao.
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4.12.4. Definida a melhor proposta se a diferenca em relagdo a proposta classificada em segundo
lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera
admitir o reinicio da disputa aberta, para defini¢ao das demais colocagdes.

4.12.5. Apos o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances

intermediarios.

4.12.6. Apos o término dos prazos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os lances

segundo a ordem crescente de valores.

4.12.7. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for

recebido e registrado em primeiro lugar.

4.13. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do

valor do menor lance registrado, vedada a identificagao do licitante.

4.14. No caso de desconexdao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregao, o

sistema eletronico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢ao dos lances.

4.15. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente ap6s decorridas
vinte e quatro horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio
eletronico utilizado para divulgacao.

4.16. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

4.17. Em relacdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas ¢ empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificacao automatica, junto a
Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificard em coluna propria as
microempresas ¢ empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os
valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 ¢ 45 da Lei Complementar n® 123, de
2006, regulamentada pelo Decreto n°® 8.538, de 2015.

4.17.1. Nessas condigdes, as propostas de microempresas € empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo

consideradas empatadas com a primeira colocada.

10
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4.17.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo

de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.

4.17.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de
pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de

classificagdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

4.17.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas ¢ empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado

sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

4.18. So6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances

finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

4.18.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele
previsto no art. 60 da Lei n® 14.133, de 2021, nesta ordem:

4.18.1.1. disputa final, hipotese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova

proposta em ato continuo a classificacao;

4.18.1.2. avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo
preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de

obrigacdes previstos nesta Lei;

4.18.1.3. desenvolvimento pelo licitante de agdes de equidade entre homens e mulheres no

ambiente de trabalho, conforme regulamento;

4.18.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orienta¢des

dos 6rgaos de controle.

4.18.2. Persistindo o empate, serd assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos

produzidos ou prestados por:

4.18.2.1. empresas estabelecidas no territorio do Estado ou do Distrito Federal do 6rgao ou
entidade da Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitacdo realizada

por 6rgdo ou entidade de Municipio, no territorio do Estado em que este se localize;
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POTIGUAR
4.18.2.2. empresas brasileiras;
4.18.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
4.18.2.4. empresas que comprovem a pratica de mitigagao, nos termos da Lei n® 12.187, de 29
de dezembro de 2009.

4.19. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipétese de a proposta do
primeiro colocado permanecer acima do preco maximo definido para a contratagdo, o pregoeiro

poderé negociar condi¢gdes mais vantajosas, apds definido o resultado do julgamento.

4.19.1. A negociagao podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificagao
inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo ap6s a negociagdo, for
desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do preco maximo definido pela

Administragao.

4.19.2. A negociagdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais

licitantes.

4.19.3. O resultado da negociacdo serd divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do
processo licitatorio

4.19.4. O pregoeiro podera solicitar ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas)
horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apdés a negociagdo realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, como a Planilha de Custos definida
no item 5.2 devidamente ajustada, e eventuais outros necessarios a confirmagdo da condigcdes

exigidas neste Edital e ja apresentados.

4.19.5.E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

4.20. Apos a negociagcdo do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da

proposta.

5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

5.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos

seguintes campos:
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5.1.1. Valor total do grupo/lote;
5.1.2. Marca;
5.1.3. Fabricante;

5.1.4. Descrigao do objeto, contendo as informagdes similares as especificadas no Termo de

Referéncia;
5.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

5.3.  Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdencidrios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou

indiretamente na execuc¢ao do objeto.

5.4.  Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragdo, sob

alegacao de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

5.5.  Se o regime tributdrio da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais
variaveis, a cotacdo adequada serd a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da

empresa nos ultimos doze meses.

5.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo

retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

5.7. A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢des nelas
contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o
compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais,
equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a

perfeita execucgdo contratual, promovendo, quando requerido, sua substituicao.

5.8. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data

de sua apresentacio.

5.9. Os licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de

contratagdes publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas;
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5.10. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos
contratados pode ensejar a responsabilizacdo pelo Tribunal de Contas do Estado e, apds o devido
processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adocdo das medidas

necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou

condenacdo dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos

ao erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepre¢o na execucao do contrato.

6. DO ENVIO DOS DOCUMENTOS E DA FASE DE JULGAMENTO

6.1. O licitante provisoriamente vencedor encaminhara, exclusivamente, por meio do sistema,
concomitantemente com a proposta final, da qual deve constar a descrigao do objeto ofertado e o
preco, além da planilha definida no item 5.2, os documentos de habilitacdo exigidos pelo edital, no

prazo de no minimo 02 (duas) horas, contado da solicitacdo pelo agente de contratacao.

6.1.1. Tal prazo pode ser prorrogado nas seguintes situacoes:
6.1.2. Por solicitagdo do licitante, mediante justificativa aceita pelo agente de contratacdo, ou;

6.1.3. De oficio, a critério do agente de contratagdo, quando constatado que o prazo estabelecido
ndo ¢ suficiente para o envio dos documentos exigidos no edital para verificacdo de conformidade.

6.2. Nao serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo

aqueles legalmente permitidos.

6.3.  Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, € se o
licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da

matriz.

6.3.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitantes matriz e filial com diferencas de
numeros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a
centralizagdo do recolhimento dessas contribuicdes.

6.4. A proposta devera vir acompanhada de documentos - EMITIDOS PELO
FABRICANTE DO PRODUTO - que contenham as caracteristicas do produto ofertado,
minudenciando o modelo, tipo, procedéncia, descricio com cotas, garantia ou validade, além
de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos, prospectos, etc. SOB
PENA DE DESCLASSIFICACAO DA PROPOSTA.
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6.5. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro verificard se o licitante provisoriamente
classificado em primeiro lugar atende as condi¢des de participacdo no certame, conforme previsto

no art. 14 da Lei n® 14.133/2021, legislacdo correlata e no item 2.6 do edital, especialmente quanto

a existéncia de san¢do que impeca a participacdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a

consulta aos seguintes cadastros:
a) Cadastro Municipal de Sangdes;

b) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria

Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

c) Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa,
mantido pelo Conselho Nacional de Justica

(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php).

d) Lista de Inidoneos e o Cadastro Integrado de Condenagdes por Ilicitos Administrativos -
CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU;

e) Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera haver a substitui¢do das consultas das
alineas “b”, “c” e “d” acima pela Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do TCU

(https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br).

6.6. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu

socio majoritario, por forca da vedacio de que trata o artigo 12 da Lei n°® 8.429, de 1992.

6.7.  Caso conste na Consulta de Situacao do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o Pregoeiro diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas

no Relatdrio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

6.7.1. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societdrios, linhas de

fornecimento similares, dentre outros.
6.7.2. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a uma eventual desclassificacado.

6.7.3. Constatada a existéncia de san¢do, o licitante sera reputado inabilitado, por falta de condi¢ao
de participagao.
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6.8.  Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum
tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade

com o item 3.5 deste edital.

6.9. Verificadas as condi¢des de participacdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o
pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacgdo ao objeto e a
compatibilidade do preco em relagdo ao méximo estipulado para contrata¢do neste Edital e em seus
anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022.

6.10. Sera desclassificada a proposta vencedora que:
6.10.1. contiver vicios insanaveis;
6.10.2. ndo obedecer as especificagdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

6.10.3. apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do prego maximo definido para a

contratacao;
6.10.4. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracao;

6.10.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos,

desde que insanavel;
6.10.6. for reprovada na prova de conceito.

6.11. E indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por
cento) do valor orcado pela Administracio.

6.11.1. A inexequibilidade, na hipotese de que trata o caput, s6 serd considerada apos diligéncia do

pregoeiro, que comprove:
6.11.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
6.11.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

6.12. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a

exequibilidade da proposta.
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6.13. Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus respectivos
custos unitarios por meio de Planilha de Custos e Formagdo de Precos elaborada pela
Administragdo, o licitante classificado em primeiro lugar serd convocado para apresentar Planilha
por ele elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final da sua proposta, sob pena de

ndo aceitacdo da proposta.

6.14. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificacdo da
proposta. A planilha podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que

nao haja majoragao do preco.

6.14.1.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que nao

alterem a substancia das propostas;

6.14.1.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de corre¢ao a
indicacdo de recolhimento de impostos e contribui¢des na forma do Simples Nacional,

quando ndo cabivel esse regime.

6.15. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentacio de amostra, item 8, o licitante
classificado em primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no Termo de

Referéncia, sob pena de nio aceitacao da proposta.

6.16. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e hordrio de realizagdo do
procedimento para a etapa de prova de conceito, cuja presenga sera facultada a todos os

interessados, incluindo os demais licitantes.
6.17. Os resultados das avaliagdes serao divulgados por meio de mensagem no sistema.

6.18. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especifica¢des previstas neste Edital,

a proposta do licitante sera recusada.

6.19. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado.
Seguir-se-4 com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma

que atenda as especificagdes constantes no Termo de Referéncia.
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7. DA FASE DE HABILITACAO
7.1.  Habilitagdo juridica:

7.2.  No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

7.3.  Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicao de

7.4.  Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficara condicionada a verificagao
da

7.5.  autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

7.6. No caso de sociedade empresdria ou empresa individual de responsabilidade limitada
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus administradores;

7.7.  1inscrigdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagao no
7.8.  Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

7.9.  No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicagdo dos seus administradores;

7.10.  No caso de cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia
que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 1971;

7.11. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizagao;

7.12.  Certidao Simplificada da Junta Comercial;

7.13.  Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteracdes ou da
consolidagdo respectiva;

7.14. Cédula de identidade dos socios da empresa licitante;

7.15. Cédula de identidade do procurador e preposto.

7.16. Regularidade fiscal e trabalhista:

7.17. prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas, conforme o caso;

7.18. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagcdo de certidao
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-
Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida
Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos
termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e
da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

18



CONSORCIO
MNTERMUNICIPAL
MULTIFINALITARIO

7.19. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

7.20. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a
apresentacao de certidao negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidagao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

7.21. prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual/municipal, relativo ao domicilio ou
sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

7.22. prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa a
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

7.23. prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante, relativa a
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre

7.24. caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais/distrital ou municipal/distrital
relacionados ao objeto licitatério, devera comprovar tal condi¢cao mediante declaragao da Fazenda
respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

7.25. caso o licitante detentor do menor prego seja qualificado como microempresa ou empresa de
pequeno porte deverd apresentar toda a documentacdo exigida para efeito de comprovagdo de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricao, sob pena de inabilita¢do.

7.26. Qualificacao Economico-Financeira.

7.26.1. Certidao negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do
licitante, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participacao na licitagao (art. 5°,
inciso 11, alinea “c”, da Instru¢do Normativa Seges/ME n° 116, de 2021), ou de sociedade simples;

7.26.2. Certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da Pessoa Juridica, a
emissao deve ser com data de at¢ 90 (NOVENTA) dias anteriores da sessdao publica eletronica, ou
na data de vigéncia especificada na certiddo, caso haja;

7.26.3. Balanco Patrimonial e demonstra¢des contabeis dos 02 (dois) Gltimos exercicios sociais, ja
exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagdo financeira da empresa,
vedada a sua substituicdo por balancetes ou balancos provisorios, podendo ser atualizados por
indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da proposta;

7.26.4. Serao considerados como na forma da lei o balango patrimonial assim apresentado:

7.26.5. Sociedades regidas pela Lei n.° 6.404/76 (sociedade anonima);

7.26.6. por fotocoOpia registrada ou autenticada na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante;
7.26.7. Sociedades por cota de responsabilidade limitada (LTDA);

7.26.8. por fotocopia do livro Didrio, inclusive com os Termos de Abertura e de Encerramento,
devidamente autenticado na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante ou em outro 6rgao
equivalente, ou;
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7.26.9. por fotocopia do Balango Patrimonial devidamente registrados ou autenticados na Junta
Comercial da sede ou domicilio da licitante;

7.26.10. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo deverdao atender a todas as
exigéncias da habilitagdo e poderao substituir os demonstrativos contébeis pelo balango de abertura.
(Lei n® 14.133, de 2021, art. 65, §1°);

7.26.11. O Balango Patrimonial deve estar assinado por contador ou por outro profissional
equivalente, devidamente registrado no Conselho Regional de Contabilidade;

7.26.12. ¢ admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto
social.
7.26.13. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da

ultima auditoria contdbil-financeira, conforme dispde o artigo 112 da Lei n® 5.764, de 1971, ou de
uma declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgao fiscalizador;

7.26.14. A comprovagdo da situagdo financeira da empresa sera constatada mediante
obtencdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), iguais
ou superiores a 1 (um) resultantes da aplicacdo das formulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo

LG = Prazo
Passivo Circulante + Passivo Néo
Circulante
Ativo Total
SG = Passivo Circulante + Passivo Nao
Circulante
LC= Ativo Circulante
Passivo Circulante
7.26.15. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos

indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), calculados e
informados no BP ou certiddo SICAF, deverdo comprovar o Patrimonio Liquido ndo inferior a 10%
(dez por cento) do valor estimado da contratagdo ou do item pertinente

7.26.16. O balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais
demonstragdes contabeis limitar-se-do ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido
constituida hd menos de 2 (dois) anos. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 69, §6°).

7.26.17. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da
ultima auditoria contdbil-financeira, conforme dispde o artigo 112 da Lei n® 5.764, de 1971, ou de
uma declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgao fiscalizador.

7.26.18. O prazo limite para fechamento das Demonstra¢cdes Contabeis ¢ até o ultimo dia do
més de maio do ano seguinte ao ano-calendario a que se refira a escrituragao.
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7.26.19. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item deverd ser atestado
mediante declaragdo assinada por profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo
fornecedor.

7.26.20. As empresas DEVERAO APRESENTAR OS INDICES JA CALCULADOS, com
assinatura do contador e do representante legal da empresa, que serdo analisados com base no
balanco apresentado.

7.27. Qualificacao Técnica

7.28. Comprovacido de aptidao para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e
prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com o item pertinente, por meio da
apresentacao de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

7.29. Para fins da comprovagdo de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a
contratos executados com caracteristicas similares, sendo a quantidade minima de 30% (trinta
por cento) dos itens do objeto da licitagdo.

7.30. Sera admitida, para fins de comprovacdo de quantitativo minimo, a apresentacdo € o
somatoério de diferentes atestados executados de forma concomitante.

7.31. A existéncia de restricao relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora,
uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

7.32. A declaracdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de
habilitagao.

7.33. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa
ou empresa de pequeno porte, € uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a
regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
apos a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizacdo. O prazo poderd ser prorrogado por igual
periodo, a critério da administragdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante apresentagao
de justificativa.

7.34. A nao-regularizagao fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretard a
inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocacao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem de classificagao,
seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma
restricdo na documentagao fiscal e trabalhista, serd concedido o mesmo prazo para regularizagao.

7.35. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser substituidos por registro
cadastral emitido pelo Setor de Licitagdao, desde que o registro tenha sido feito em obediéncia ao
disposto na Lei n°® 14.133/2021.
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7.36. Sera verificado se o licitante apresentou declaracio de que atende aos requisitos de
habilitacio, e o declarante respondera pela veracidade das informacées prestadas, na forma
da lei (art. 63. 1, da Lei n° 14.133/2021).

7.37. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitacdo, a declaragao
de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da

Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

7.38. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificagdo, declaragdao de que suas propostas
econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas
assegurados na Constituicao Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes
coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das

propostas.

7.38.1. Somente haverd a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdo dos documentos originais nao-digitais quando houver diivida em relacdo a integridade

do documento digital ou quando a lei expressamente o exigir.

7.39. E de responsabilidade do licitante conferir a exatidao dos seus dados cadastrais e manté-los
atualizados junto aos Orgdos responsaveis pela informagao, devendo proceder, imediatamente, a
correcdo ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem

desatualizados.

7.39.1. A nao observancia do disposto no item anterior poderd ensejar desclassificagdo no momento

da habilitacao.

7.40. A verificacdo pelo pregoeiro, em sitios eletronicos oficiais de o6rgios e entidades

emissores de certidoes constitui meio legal de prova, para fins de habilitacao.

7.40.1. Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de Referéncia somente
serdo exigidos, em qualquer caso, em momento posterior ao julgamento das propostas, e apenas do

licitante mais bem classificado.

7.40.2. Respeitada a excegao do subitem anterior, relativa a regularidade fiscal, quando a fase de
habilitagdo anteceder as fases de apresentacdo de propostas e lances e de julgamento, a verificagao

ou exigéncia do presente subitem ocorrerd em relacdo a todos os licitantes.
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7.41. Apo6s a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo serd permitida a substitui¢do ou a

apresentacao de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para:

7.41.1.  complementagdo de informacdes acerca dos documentos ja apresentados
pelos licitantes e desde que necessaria para apurar fatos existentes a €época da abertura

do certame; e

7.41.2. atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de

recebimento das propostas;

7.42. Na andlise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de contratagao podera sanar erros ou
falhas, que ndo alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo
fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitacao

e classificacao.

7.43. Na hipodtese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitagdo, o pregoeiro examinara
a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificagdo, até a apuracdo de uma

proposta que atenda ao presente edital.

7.44. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do
licitante cuja proposta atenda ao edital de licitagdo, apds concluidos os procedimentos de que trata o

subitem anterior.

7.45. A comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeito de contratagdo, € ndo como condi¢do para

participagdo na licitagao.

7.46. Quando a fase de habilitacdo anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, ndo cabera
exclusdo de licitante por motivo relacionado a habilitagdo, salvo em razdo de fatos supervenientes

ou s6 conhecidos apos o julgamento.

8. DOS RECURSOS

8.1.  Sera concedido o prazo de no minimo dez minutos, para que qualquer licitante manifeste a

intencdo de recorrer, de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende

recorrer € por quais motivos, em campo proprio do sistema.
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8.2. A interposi¢do de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacio ou
inabilita¢do de licitantes, a anula¢do ou revogacdo da licitagcdo, observara o disposto no art. 165 da
Lein® 14.133, de 2021.

8.3. O prazo recursal ¢ de 3 (tré€s) dias tuteis, contados da data de intimagdo ou de lavratura da

ata.

8.4.  Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitacdo

ou inabilitagdo do licitante:

8.4.1. a inten¢dao de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de
preclusao;
8.4.2. 0 prazo para apresentacdo das razdes recursais serd iniciado na data de

intimacao ou de lavratura da ata de habilitagdo ou inabilitagao;
8.5.  Os recursos deverao ser encaminhados em campo proprio do sistema.

8.6. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida,
a qual podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou, nesse mesmo prazo,
encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisao no prazo de 10

(dez) dias tteis, contado do recebimento dos autos.
8.7.  Os recursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos.

8.8. O prazo para apresentacdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes serd de 3
(trés) dias tteis, contados da data da intimagao pessoal ou da divulgagdo da interposi¢do do recurso,

assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

8.9. O recurso ¢ o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo

recorrida até que sobrevenha decisdo final da autoridade competente.
8.10. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

8.11. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no sitio

eletronico www.portaldecompraspublicas.com.br.
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9. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

9.1.  Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

9.1.1. deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer

documento que tenha sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;

9.1.2. Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a

proposta em especial quando:

9.1.2.1. ndo enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apds a negociagao;
9.1.2.2. recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

9.1.2.3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou
9.1.2.4. deixar de apresentar amostra;

9.1.2.5. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificacdes do edital;

9.1.3. nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacgdo exigida para a contratagdao, quando

convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

9.1.3.1. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de precgo, ou a

aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragao;

9.1.4. apresentar declaracdo ou documentacao falsa exigida para o certame ou prestar declaragdo

falsa durante a licitagao
9.1.5. fraudar a licitagdo

9.1.6. comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial

quando:

9.1.6.1. agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
9.1.6.2. induzir deliberadamente a erro no julgamento;
9.1.6.3. apresentar amostra falsificada ou deteriorada;
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9.1.7. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagao

9.1.8. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.

9.2.  Com fulcro na Lei n® 14.133, de 2021, a Administragdo poderd, garantida a prévia defesa,

aplicar aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sanc¢des, sem prejuizo das responsabilidades

civil e criminal:

9.2.1. adverténcia;

9.2.2. multa;

9.2.3. impedimento de licitar e contratar e

9.2.4. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem o0s motivos
determinantes da puni¢do ou até que seja promovida sua reabilitagdo perante a propria autoridade

que aplicou a penalidade.

9.3.  Naaplicagdo das sangdes serdo considerados:

9.3.1. anatureza e a gravidade da infracdo cometida.

9.3.2. as peculiaridades do caso concreto

9.3.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes

9.3.4. os danos que dela provierem para a Administragao Publica

9.3.5. a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e

orientacdes dos 6rgaos de controle.

9.4. A multa serd recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato ou
ordem de compra, recolhida no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, a contar da comunicacao

oficial.

9.4.1. Para as infragdes previstas nos itens 9.1.1, 9.1.2 e 9.1.3, a multa serd de 0,5% a 15% do
valor do contrato licitado.
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9.4.2. Para as infragdes previstas nos itens 9.1.4, 9.1.5, 9.1.6, 9.1.7 ¢ 9.1.8, a multa sera de 15% a

30% do valor do contrato licitado.

9.5.  As sangdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracao de inidoneidade

para licitar ou contratar poderao ser aplicadas, cumulativamente ou nao, a penalidade de multa.

9.6. Na aplicagdo da sancdo de multa serd facultada a defesa do interessado no prazo de 15

(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimagao.

9.7. A san¢ao de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsavel em decorréncia
das infragdes administrativas relacionadas nos itens 9.1.1, 9.1.2 e 9.1.3, quando ndo se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave, e impedird o responsavel de licitar e contratar no dmbito da
Administragdo Publica direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o 6rgao ou entidade, pelo

prazo maximo de 3 (trés) anos.

9.8.  Podera ser aplicada ao responsavel a sancdo de declaragdo de inidoneidade para licitar ou
contratar, em decorréncia da pratica das infragdes dispostas nos itens 9.1.4, 9.1.5, 9.1.6, 9.1.7 ¢
9.1.8, bem como pelas infragdes administrativas previstas nos itens 9.1.1, 9.1.2 e 9.1.3 que
justifiquem a imposi¢do de penalidade mais grave que a sancdo de impedimento de licitar e

contratar, cuja duracao observara o prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei n.® 14.133/2021.

9.9. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de preco,
ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragao,
descrita no item 9.1.3, caracterizara o descumprimento total da obrigagdo assumida e o sujeitara as
penalidades e a imediata perda da garantia de proposta em favor do 6érgao ou entidade promotora da

licitagao.

9.10. A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sangdes de impedimento de licitar e
contratar ¢ de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instauragdo de
processo de responsabilizagdo a ser conduzido por comissdo composta por 2 (dois) ou mais
servidores estdveis, que avaliard fatos e circunstancias conhecidos e intimard o licitante ou o
adjudicatario para, no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimagao, apresentar

defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.

9.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias tuteis da aplicacdo das sancdes de adverténcia,
multa e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimacdo, o qual serd dirigido a

autoridade que tiver proferido a decisdo recorrida, que, se nao a reconsiderar no prazo de 5 (cinco)
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dias uteis, encaminhara o recurso com sua motivagdo a autoridade superior, que deverd proferir sua

decisdo no prazo maximo de 20 (vinte) dias tuteis, contado do recebimento dos autos.

9.12. Cabera a apresentacdo de pedido de reconsideragao da aplicagdo da sancao de declaragdo de
inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias tuteis, contado da data da

intimac¢ao, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias tteis, contado do seu recebimento.

9.13. O recurso e o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo

recorrida até que sobrevenha decisao final da autoridade competente.

9.14. A aplicacdo das sancdes previstas neste edital ndo exclui, em hipotese alguma, a obrigacao

de reparagdo integral dos danos causados.

10. DA IMPUGNACAO AO _EDITAL _E DO __PEDIDO _DE
ESCLARECIMENTO

10.1. Qualquer pessoa ¢ parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicacdo
da Lei n°® 14.133, de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (cinco) dias TUteis antes da data da

abertura do certame.

10.2. A resposta a impugnag¢@o ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletrdnico
oficial no prazo de até 3 (trés) dias uteis, limitado ao ultimo dia util anterior a data da abertura do

certame.

10.3. A impugnacdo e o pedido de esclarecimento poderao ser realizados por forma eletronica,

pelo seguinte meio.: a) em campo proprio no sistema www.portaldecompraspublicas.com.br;

10.4. As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no

certame.

10.4.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnacao ¢ medida excepcional e devera ser motivada

pelo agente de contratagdo, nos autos do processo de licitacdo.

10.5. Acolhida a impugnacao, serd definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.
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11.DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. O Sistema de Registro de Precos (SRP) ¢ um procedimento para realizagdo de registro
formal de precos relativos ao presente certame para contratagdes futuras e sera regido nos termos da
Lei Federal 14.133/2021, regulamentada pela Resolugdo CIM POTIGUAR n° 001 de 17 de janeiro
de 2024.

11.2. O vencedor do certame assinard uma Ata de Registro de Precos (ARP), a qual é um
documento vinculativo e obrigacional, com caracteristica de compromisso para futura contratagao,
no qual sdo registrados o objeto, os precos, os fornecedores, os 6rgaos participantes, se houver, e as

condigdes a serem praticadas, conforme as disposi¢oes contidas neste edital da licitacao.

11.3. O Consorcio Intermunicipal Multifinalitario Potiguar (CIM POTIGUAR) que sera
responsavel pela condug¢do do conjunto de procedimentos para registro de precos e pelo

gerenciamento da ata de registro de precos.

11.4. A quantidade minima a ser cotada ¢ a apresentada para cada item constante no Termo de

Referéncia.

11.5. A proposta ndo pode ser apresentada em quantitativo inferior ao previsto no edital,

obrigando-se nos limites dela;
11.6. O critério de Julgamento do presente certame sera o MENOR PRECO GLOBAL.

11.7. Os pregos poderdo ser alterados mediante reajuste apds 12 meses, a contar do orcamento e
tera como indice de atualizagdo monetaria o IGPM ou IPCA acumulado do periodo, a critério da

administragao.

11.8. O registro podera ser feito com mais de um fornecedor para o ITEM, desde que aceitem
cotar o objeto em preco igual ao do licitante vencedor, assegurada a preferéncia de contratagdo de

acordo com a ordem de classificagao.

11.9. E vedado o érgio gerenciador participar de uma outra ata de registro de pregos com o
mesmo objeto no prazo de validade da futura ARP decorrente deste certame, salvo na ocorréncia de

registro de quantitativo inferior a0 maximo previsto no edital;

11.10. A ARP podera ser cancelada na hipotese de a empresa vencedora:
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a - descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;

b - recusar-se, injustificadamente, ao atendimento da demanda solicitada, dentro da

quantidade estimada na ata;

¢ - deixar, injustificadamente, de assinar o contrato ou instrumento equivalente no

prazo estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel,;

d - recusar-se a reduzir o prego registrado, na hipotese de tornar-se superior aqueles

praticados no mercado;

e - sofrer san¢do prevista nos incisos III ou IV do artigo 156 da Lei Federal n°
14.133, de 2021, ou, em virtude de lei ou decisdo judicial, ficar impedida de contratar

com a Administra¢do Publica.

11.11. A existéncia de pregos registrados implicarda compromisso de fornecimento nas condigdes
estabelecidas, mas ndo obrigara o CONSORCIO a contratar, facultada a realizagdo de licitagdo

especifica para a aquisi¢do pretendida, desde que devidamente motivada.

11.12. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera ser prorrogado,

por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso.

11.13. O contrato decorrente da ata de registro de precos tera sua vigéncia estabelecida em

conformidade com as disposi¢des nela contidas.

12.DAS DISPOSICOES GERAIS

12.1. Seré divulgada ata da sessdo publica no sistema eletronico.

12.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagao
do certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo hordrio anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em

contrério, pelo Pregoeiro.

12.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observarao o

horario de Brasilia - DF.

12.4. A homologacdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagao.
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12.5. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragdo, o

principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.

12.6. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentacao de suas propostas € a
Administragdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da

condugdo ou do resultado do processo licitatorio.

12.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4 o dia do
inicio e incluir-se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na

Administragao.

12.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia €

do interesse publico.

12.9. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que

compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

12.10. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratagdes
Publicas (PNCP), endereco eletronico https://cimpotiguar.com.br/licitacoes/ e

www.portaldecompraspublicas.com.br.

12.11. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

12.11.1. ANEXO I - Termo de Referéncia
12.11.2. ANEXO II — Minuta de Termo de Contrato
12.11.3. ANEXO I — Minuta da Ata de Registro de Precos

NATAL/RN, 30 de abril de 2025.

CLECIO DA CAMARA AZEVEDO
Diretor Executivo
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

OBJETO E CONDICOES DA CONTRATACAO

Registro de pregos para futura e eventual aquisicdo parcelada de material permanente —
mobiliério escolar -, com fim de atender as necessidades das unidades de ensino municipios
consorciados no CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO POTIGUAR
(CIM POTIGUAR), conforme especificagdes, quantidades e exigéncias constantes no Termo
de Referéncia.

A aquisicdo de mobiliério escolar é fundamental para garantir ambientes de ensino adequados
ao desenvolvimento das atividades educacionais e administrativas, proporcionando conforto,
funcionalidade e ergonomia tanto para alunos e professores, quanto para os profissionais da
gestdo escolar e administrativa.

O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo bem de luxo, sendo entdo
caracterizado como comum, pois possui especificacGes usuais de mercado e padrdes de
gualidade definidas em edital, conforme estabelece o inciso XIII do art. 6° da Lei Federal n.°
14.133, de 2021.

O mobiliario a ser adquirido seguira as normas técnicas vigentes, como as diretrizes da ABNT
e normas de ergonomia, garantindo seguranca, durabilidade e conforto. Além disso, a
padronizagdo dos itens permitira maior facilidade na manutencéo, prolongando a vida Gtil dos
bens e otimizando os recursos financeiros.

Assim, este Termo de Referéncia tem por objetivo estabelecer critérios e especificagfes
técnicas para a aquisicdo de mobiliérios, garantindo transparéncia, qualidade e eficiéncia na
aplicacdo dos recursos publicos, promovendo um ambiente propicio para o ensino e para a
gestdo administrativa.

Atesta-se que 0 prazo de vigéncia da ata de registro de precos serd de 1 (um) ano e podera ser
prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o preco vantajoso. Por conseguinte, o
prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze) meses, contados da sua divulgagdo no Portal
Nacional de Contratacfes Publicas — PNCP, e podera ser prorrogado, por igual periodo, sendo
considerado o limite, com fulcro artigos 106 e 107 da Lei n° 14.133, de 2021.

O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia
da contratacao.
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2. QUANTIDADE E ESPECIFICACOES TECNICAS DOS ITENS A SEREM
CONTRATADOS:

2.1 Para o planejamento desta aquisicéo centralizada foram mapeados os mobiliarios escolares de uso
comum entre 0s Municipios Consorciados no CONSORCIO INTERMUNICIPAL
MULTIFINALITARIO POTIGUAR (CIM POTIGUAR), para os quais se requer a coordenagio e
controle de compras visando o constante atendimento da Administragdo Publica Municipal.

Lote Unico

Item Descritivo Quant

MODULO DE CARREGAMENTO PARA CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS | 100
COM 13 PORTAS E FECHADURAS ELETRONICAS

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS. Fechamento superior e inferior em ABS, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico
e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. O modulo possuir os 12 vértices
que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina
viva. O modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico
injetado na mesma cor da base e cabeceira, com formato semiesférico e diametro de 70
mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas”
para estruturacdo, borda final em contato com o piso chanfrado com inclina¢do de 45° e
altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. O mddulo é
subdividido em 13 compartimentos, sendo 12 para armazenamento e carregamento, e um
compartimento para manutencdo de equipamentos elétricos eletrdnicos. Nos
compartimentos para armazenamento e recarga de equipamentos eletrénicos, ha uma
tomada embutida modelo ABNT de trés pontos e 10A e duas portas USB de 5V 1A
permitindo assim a recarga do aparelho no armério apenas com o cabo USB e sem 0 uso de
carregador, quando aberto o compartimento é automaticamente iluminado por meio de led
na cor branca. O médulo possui aterramento Classe | de acordo com normas internacionais
de seguranca. Para o fechamento seguro do compartimento, ha uma fechadura digital em
cada compartimento possuindo senha individualizada, o0 mesmo sistema também atua
como puxador da porta do compartimento. Na parte inferior ha um compartimento para
acomodacdo e manutencdo dos equipamentos elétricos/eletrdnicos composto de dois
protetores de surto DPS 45KA 175V IP CL2, um interruptor diferencial DR 30 MA 252
DRS2L-025A 6 KA e uma fonte chaveada 12V 15* 110V-220V. Para acessar 0
compartimento ha uma porta com acionamento basculante confeccionada em MDF de 18
mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca,
com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradicas exceto a de
manutencdo, que deve possuir dois pistdes a gas e fechadura do tipo tambor cilindrico tipo
“Yale” com chave dobravel. Corpo do armario em chapa de aco SAE 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. Base estruturada por meio de tubo de agco carbono SAE 1020
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas
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quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ago carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario.
Inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro
gue receberdo as sapatas abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6
mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pecas em ago deverao receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para prote¢do por meio de fosfatizagéo, A pintura das pecas
em aco em tinta po pelo processo eletrostatico, na cor branca texturizada. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Embalagem: todas as pecas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme pléstico do
tipo “plastico bolha” e envoltos em conjunto por meio de papelao ondulado. Cada moédulo
deverd possuir em sua embalagem um manual de utilizagdo informando todo o contetdo
da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixacgéo,
como também, a descricao passo a passo de cada fase de utilizagéo.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratdrio em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacdo de revestimento com duragéo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratoério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre com duracdo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Rapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E RECARGA PARA
NETBOOKS E TABLETS (TIPO “CHARGE MATE”), COM CAPACIDADE PARA
ARMAZENAMENTO E CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS.

200




COMNSORCID
SITERBALINICIFAL
MULTIFINALITARID

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior e inferior
em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixag@o a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre
base de pléstico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico, possui os 12
vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas. O
maddulo é montado com o uso de parafusos e rebites. O fechamento superior deve ter um
rebaixo em formato retangular com profundidade de 20 mm, revestido com uma manta
emborrachada de 1 mm de espessura, para contengdo dos equipamentos de forma segura
antes ou depois do acondicionamento para carregamento. A base possui 4 rodizios para
pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon refor¢cado com fibra de
vidro, com eixos de ago, rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60
kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Eixo dotado de rosca métrica.
Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de mecanismo
metalico. Eixos com sistema de rosca M12. Corpo do armério em chapa de aco de
espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do armario, com ventilacdo por meio de
furos redondos com didmetro de 10 mm em nimero de no minimo 184 furos (23 linhas e 8
colunas de furos), prateleira fixada a lateral por meio de cremalheiras estampadas
diretamente na lateral. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono 25x25mm
guadrado na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida
em fita ABS azul de 2,5 mm de espessura. Cada porta deve possuir 2 dobradicas. Para o
fechamento seguro do compartimento, ha uma fechadura digital por senha individualizada,
0 mesmo sistema também atua como puxador da porta do compartimento. Fundo do
modulo com 01 fechamento em chapa de ago com espessura de 0,75 mm, com diversos
furos de didmetro 10 mm. Todas as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, pintura eletrostatica epdxi po,
na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos
e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis
aos usuarios devem ser arredondadas. Cada modulo deverd possuir em sua embalagem um
manual de uso. Na lateral direita e esquerda do armario deve ter um puxador para
deslocamento, em tubo redondo de espessura minha 1.5mm fixado a estrutura por meio de
parafuso interno ao mdédulo. Também na parte externa deve existir uma peca em chapa de
aco com espessura 2 mm, em formato de alca borboleta para enrolar o fio quando 0 mesmo
ndo estiver em uso.

O modulo deve ser conectado a rede elétrica de 220V ou 110V com capacidade de 10A.
Distribuicdo de rede elétrica por prateleira, a rede de alimentacdo elétrica normatizada
contando com 3 linhas de tomadas com 12 posic¢bes cada linha, tomadas padrdo conforme
a norma, cabo tipo chicote externo responsavel pela entrada da corrente elétrica. Protecéo
por disjuntor geral DR/DPS com temporizador de desligamento automatico.

Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar na proposta de precos: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR
Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacgdo do grau
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de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duracgéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratorio em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliacgdo da degradacdo de revestimento com duracgdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duracéo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢cdo ao didxido de enxofre com duracdo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacéo Répida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA
(ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontével em 8 partes sendo:
2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira divisoria. Fechamento
superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O modulo é
montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do médulo em plastico injetado na cor
cinza com parafuso que permita a sua regulagem. Fechadura com chave dobravel. Corpo
do armario em chapa de aco de espessura, 0,75 m. Laterais direita e esquerda do armario,
com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm
entre 0s pontos, permitindo ao usuério a colocagdo da prateleira em varias alturas. Base
estruturada por meio de tubo de aco carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta
deve possuir 2 dobradicas e um puxador plastico. O fundo do modulo com 01 fechamento
em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca. Todas
as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo
por meio de fosfatizagdo, Pintura eletrostética epoxi pd, na cor branca texturizada. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. Cada modulo deveré possuir em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm.

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com duracdo igual ou superior
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a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacgéo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duracgéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacéo de revestimento com duragéo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Orgénicos aos Efeitos da Deformagdo Réapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS
(ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontivel em 11 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisorias.
fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm
(em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacao a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. o modulo deve possuir 0s 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo é
montado com o uso de parafusos e rebites. os pés do modulo em pléstico injetado na
mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da
sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobrével. corpo do arméario em
chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de
100 mm entre os pontos, permitindo ao usudrio a colocagdo das prateleiras em Vvérias
alturas. base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 25, quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retangulo séo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono
1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. inserir em
suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didametro que
receberdo as sapatas abauladas. duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas
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revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas
do modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em nimero de duas em cada porta,
utilizar dobradica de fechamento automatico super alta, e puxadores em plastico na mesma
cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pecas em aco deverao receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para prote¢do por meio de fosfatizacdo. pintura eletrostatica
epoxi po, na cor branca texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. cada mddulo devera possuir em sua
embalagem um manual de montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com durag&o igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragao igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laborat6rio em atendimento a NBR I1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacédo de revestimento com durag&o igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duracéo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagdo Rapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO,
MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel em 20 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 divisoria, 1 base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para
plastico. 0 modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50
mm, sem encontros e arestas com quina viva. 0 modulo é montado com o uso de parafusos.
0s pés do modulo em pléstico injetado na cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50

3.000




COMNSORCID
SITERBALINICIFAL
MULTIFINALITARID

mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato
com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de
5/16 que permita a sua regulagem. corpo do arméario em chapa de aco sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, base estruturada por meio de tubo de aco carbono sae 1020
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890x390 mm, nas
quatro extremidades internas do retangulo s@o soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ago carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario.
inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de diametro
gue receberdo as sapatas abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo tambor
cilindrico com chave dobravel, portas confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida
em fitas ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do
modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em nimero de 02(duas) em cada porta,
utilizar dobradica de fechamento automatico super alta, puxador em plastico na mesma cor
do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos
nas laterais do armario. a pintura das pecas em ago em tinta epdxi po, pelo processo
eletrostatico. todas as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, na cor branca texturizada. soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
cada mddulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratorio em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacédo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laborat6rio em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacdo de revestimento com duragdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosfatizagcdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.
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declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (ACO
CARBONO,MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 9 partes sendo:
2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisorias. fechamento superior e
inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 “castelos” para fixacao a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para
unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o
modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm,
sem encontros e arestas com quina viva. 0 modulo é montado com o uso de parafusos e
rebites. os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza, com formato semiesférico e
didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com
oito “costelas” para estruturacdo, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinacdo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. Corpo do arméario em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm.
laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral,
com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario a colocagdo das
prateleiras em vérias alturas. base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1020
25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas
guatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario.
inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro
gue receberdo as sapatas abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6
mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. todas as pecas em ago deverdo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para prote¢do por meio de fosfatizagdo, pintura eletrostatica
epoxi pd, na cor branca texturizada, curada em estufa. soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados o0s
cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. embalagem: todas
as pecas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico
bolha” e envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulado. cada modulo devera possuir
em sua embalagem um manual de montagem informando todo o contetdo da embalagem,
por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixacdo, como também, a
descrigdo passo a passo de cada fase da montagem. o modulo deverd ser entregue
desmontado.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinac¢do do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
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— Avaliagdo da degradacdo de revestimento com duracgdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada com
duracdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacéo Répida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacédo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DUPLA FACE

Estante face dupla inferior fechada, totalmente confeccionada em aco SAE1008/1020,
contendo: 02 (duas) Laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa de espessura
1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base retangular
fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm, com altura de 175 mm; 01 (um)
refor¢o interno em “Triangulo” soldado em toda a extensdo da base, confeccionado em
chapa 0,90mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante
através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal
(chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e dobrado em “U" com altura de 70mm; 02
(dois) anteparos laterais em chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito) prateleiras com
dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas em
chapa com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as mesmas a uniéo
as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico epOxi pd. Sem arestas cortantes e rebarbas.

Dimens®es: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm.

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com duragéo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laborat6rio em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagéo da degradacdo de revestimento com duragéo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
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revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre com duracédo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacéo Répida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO COM 5 PRATELEIRAS.

Estante constituida em tubo retangular 50X30 na parede 1,5 mm nas colunas e 30x30 na
moldura retangular abaixo das prateleiras como reforgo. As estruturas metalicas deverdo
ser soldadas pelo processo MIG/MAG, e deverdo estar isentas de respingos de soldas ap6s
0 processo de soldagem. Acima da moldura retangular em tubo quadrado 30x30 mm
deverdo ser fixadas prateleiras em MDF/MDP de 18 mm de espessura com acabamento de
laminado de baixa pressdo BP na cor cinza, as prateleiras deverdo em todo o seu perimetro
receber fita de borda de 2 mm de espessura na mesma cor da superficie. As terminagdes da
estante deverdo receber ponteiras em plastico copolimero na cor preta. Toda a estrutura
deve receber acabamento com sistema de tratamento quimico (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd. Sem arestas cortantes e
rebarbas.

Dimensdes: Altura 200 cm x Largura 100 cm e profundidade 35 cm.

Tolerancia méxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR I1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagéo da degradacdo de revestimento com duragéo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao diéxido de enxofre com duracdo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida (Impacto).
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NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA

ESPECIFICACOES TECNICAS DA MESA

Possui tampo modular em plastico injetado que se fixa a estrutura por meio de quatro
encaixes nas laterais da mesa, sendo dois em cada lado e quatro parafusos.

Possui tapa coxas de 660 x 250 mm em MDP de 15 mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por quatro parafusos
soberbos.

A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo
retangular 20 x 40 mm com 1,2 mm de espessura, composto por trés travessas e duas
cabeceiras.

Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em aco
1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone ¢ fabricado em tubo @ 2” com
2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também cénica e expansivel
gue realiza a fixacdo das pernas sem o uso de parafusos.

As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 38,10 x 0,9 mm de espessura de
parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.

Toda as partes metalicas recebem uma protecdo de preparacdao de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico ep6xi em po, que garante
protecdo e maior vida util ao produto.

ESPECIFICACOES TECNICAS DA CADEIRA

Estrutura

A estrutura é fabricada a partir de tubos de seccdo redonda com 19,05mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metélica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas
em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

Assento

O assento é confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de encaixe na parte da frente da cadeira e
fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de
dimensbes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é
provido de borda arredondada com raio afim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea.
Encosto

O encosto é inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
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tubos da estrutura metalica da cadeira e € travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos.

Tolerancia méaxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

-Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por cépia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno €é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosédo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICA(;AO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima € de 02 anos

Declaracdo do fabricante autorizando a utiliza¢cdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

10

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL.

MESA ESCOLAR INFANTIL:

Com montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedo
infantil. Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado no
processo de injecdo com termopléstico denominado copolimero de polipropileno em uma
peca Unica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “ U “,
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voltado para dentro, dois pés traseiros também em “ U “, voltados para frente e
suavemente argueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligacdo dos pés
dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e
moldado pelo processo de injecdo com material denominado ABS, porém com base menor
arredondada e chanfrosnas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal,
posicionado junto & base menor do tampo, se destina a porta —objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injecdo com
material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado,
sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do
corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. As dimensdes da mesa giram em torno de 620 mm na
base maior, 235 na base menor e 465 mm lateralmente e espessura média de 3,5 mm.
CADEIRA INFANTIL:

Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descri¢cdo técnica: Assento,
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade,
04 mm de espessura, cantos arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas de no minimo 02 mm de espessura, que acomodam
parafusos autos atarraxantes para plastico FL de diametro 5x30 mm de fenda Phillips.
Altura em relagdo ao piso 350 mm. Encosto é inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensbes de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura média de 3,5 mm, cantos arredondados, unindo a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de aco industrial com pés e
travessas em tubo de secdo circular com didmetro de 19,05 mm com espessura de 1,06
mm, base do encosto fabricados em tubo de se¢do quadrada 20x20 mm com espessura de
1,2 mm, pecas de tubos de aco industrial s&o unidas entre si por meio de solda MIG e
tratadas por conjunto de banhos quimicos, com pintura epdxi (pd), que possibilita protecao
contra oxidacdo e maior vida Util & estrutura, com ponteiras plasticas de polipropileno nos
pés e nas extremidades das travessas com acabamento, sdo ponteiras com aba para
protecdo das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas para transporte.

MESA CENTRAL.:

Constituida de duas pecas plésticas e um tubo central. As pecas plasticas sdo
confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso
sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, apresentam
formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07
divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca
apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. Estrutura central fabricada
em tubo de aco industrial com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagéo ao piso 590
mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.

Toleréncia méxima para varia¢do de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
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documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificado conforme norma ABNT NBR NM300

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por cépia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absor¢do caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno €é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima € de 02 anos

11

SISTEMA DE SUPERFICIES

Sistema para maltiplas funces como escrever, projetar e fixar, composto de painéis com
dimensdes de 2280 mm de comprimento e altura de 1200 mm, para uso interno em
ambientes pedagdgicos, administrativos, circulagdes, &reas comuns e outros. painéis
compostos por substrato de MDF, de 18 mm de espessura, revestido na superficie frontal
com laminado de alta pressao tipo lousa branca brilhante com linhas horizontais e verticais
formando quadrados com 50 x 50 mm, com facil remocdo da tinta do pincel a seco de
espessura minima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal adesivo bi componente.
superficie posterior do painel em BP branco tx. bordos encabecados em fita de borda pp
espessura de 2,5mm. acabamento liso fosco. colagem da fita de borda com adesivo hot
melting. cantoneiras para protecdo, fixacdo e afastamento da parede, em material
polimérico injetado em ABS, em duas partes denominadas base e capa, medindo 120mm
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(largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (espessura) que se encaixam entre si por meio
de registros e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de
superficie: brilhante espelhado.

Tolerancia méaxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5
de certificagdo, com as seguintes normas: Corrosdo por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra
ABNT NBR 17088:2023 Avaliagdo conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR
ISO 4628-3:2022.

declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagao.

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante ndo for o
fabricante.

12

CONJUNTO ALUNO JUVENIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT
ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos,
e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
0 ch&o deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensBes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plastica. A mesa deve ter 650 mm de altura e
permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada
de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagdo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixacdo por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma &rea Gtil de
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superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A &area somando os dois porta objetos
deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livio em formato
retangular, injetado em termopléstico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada
em tubos de a¢o 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metédlica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
Toleréncia méxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duracdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utiliza¢cdo da marca quando o licitante ndo for o
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fabricante
-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNNTO ALUNO ADULTO

O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda Philips.
Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até
0 ch&o deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensBes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 760
mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacdo de circulos
com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente,
contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma &rea (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A
area somando os dois (02) porta objetos devem ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livio em formato retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A
estrutura metélica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre
si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
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plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos. Todos 0s componentes da estrutura
metélica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e receber pintura epoxi em po.
Tolerancia méaxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por cépia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorgao caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023e1, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosao por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICA(}AO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT
ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos,
e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado
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e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até
0 chédo deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensBes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢éo redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 590
mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentac&o, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacéo de circulos
com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente,
contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma é&rea Gtil de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A
area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metélica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e receber pintura epdxi em pé.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa.
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Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno € igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima ¢é de 02 anos
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CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL

Cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Deve ser composto por
estrutura metélica, assento, encosto, porta livros e prancheta plasticos.

A prancheta deve ser injetada em ABS virgem com as seguintes dimensdes 620 mm de
comprimento por 316 mm de largura e espessura minima de parede de 3 mm que permita a
insercdo de uma folha A4, rotacionada em 20°, em sua superficie de trabalho. Ela deve
possuir porta canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao suporte estrutural por meio
de contra tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A altura da prancheta ao
chéo na regido de apoio do cotovelo deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir uma
inclinacdo de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto ergonémico
ao usuario. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e com aberturas para ventilagdo, com
dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm de profundidade, 5 mm de espessura de parede
e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades refor¢adas com
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aletas, que devem acomodar parafusos para plastico FL de didametro 5x30 mm fenda
Phillips. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas
para ventilagdo, com dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de altura, com
espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio
de suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero
virgem pelo processo de injecdo de termoplésticos. Ele deve ser totalmente fechado nas
partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros mede 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de
270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se
com a estrutura onde devem ser fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a base de ligacdo do assento e encosto e as pernas com
tubos de seccdo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que
servem de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um
tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede. Todas as pegas da estrutura
metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com tinta epdxi (p0d), que garanta protecdo antioxidante e uma maior vida Util ao
conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.
Toleréncia méxima para varia¢do de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flex&o para o polipropileno € igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicao a atmosfera imida saturada) com dura¢do minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
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METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catalogo técnico do produto, nos guais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES

A mesa deve ser composta por tampo em plastico injetado de alto impacto a base de ABS
Natural, que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Ap6s montada a mesa deve medir
610x810 mm e ter 590 mm de altura.

A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do
20x40mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
guadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em a¢o 1010/1020 onde serdo
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha plastica também cénica e expansivel que
realizara a fixacdo das pernas sem o uso de parafusos.

As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede.

Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que
compdem a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

A cadeira por sua vez deve ser constituida de estrutura metélica, assento e encosto
plasticos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento polido e dimensdes aproximadas de 330 mm
de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades refor¢adas com
aletas de no minimo 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico FL de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chdo deve ser
de 355 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento polido. Suas dimensdes aproximadas devem ser 330 mm de largura por
185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travado por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de aco industrial, composta por pernas e
travessas em tubo de secédo circular com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de
1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de se¢do quadrada 20x20 mm e espessura de parede
de 1,2 mm.

As pecas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto deve receber
tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o que possibilita protecdo contra
oxidagdo e maior vida Util & estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber
ponteiras plésticas de polipropileno para acabamento, e nas extremidades das travessas
devem ser colocadas ponteiras de polipropileno com aba para protecdo das estruturas
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guando as mesmas sao empilhadas no transporte.

Tolerancia méaxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absor¢do caracteristicas para Polipropileno.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023e1, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosao por exposicdo a atmosfera tmida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas.

Relatorio de ensaio da ASTM E 1645, determinagdo do teor de chumbo na pintura com o
resultado méximo de 12mg/KG

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNTO COLETIVO ADULTO

MESA. O tampo € injetado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
e possui rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao longo de sua superficie. O
tampo esté disponivel com laminado melaminico de alta pressdo em sua face superior, o
qual é colado com adesivo bicomponente. O laminado possui espessura de 0,8 mm e
acabamento texturizado na cor cinza. Em uma de suas laterais possui dois acoplamentos
que realizam a fun¢do “connect”, encaixado as extremidades laterais das mesas com o
objetivo de conectar uma mesa a outra quando colocadas lado a lado. Em sua regido
central possui um orificio circular, com objetivo de receber acessorios tais como guarda-
sol e afins. A superficie inferior do tampo contém os alojamentos para 0s pés posicionados
convenientemente um em cada extremidade os pés da mesa sdo fabricados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), e possuem geometria
retangular constante ao longo de todo seu comprimento aparente. A extremidade superior
dos pés possui formato conico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos alojamentos
presentes na parte inferior do tampo e garantir a integridade e estabilidade da mesa. A
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extremidade inferior dos pés, no tamanho adulto, recebe sapata plastica com regulagem de
altura, a fim de propiciar o nivelamento da mesa e evitar o contato direto dos pés com a
superficie de apoio. CADEIRA Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos
de engenharia pelas normas técnicas. A estrutura é fabricada a partir de tubos de aco
1010/1020, de seccdo redonda com ¢19,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados
e soldados pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de
superficie metéalica em nanotecnologia (nano ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi
em pod, que garante protecdo e maior vida Gtil ao produto. ASSENTO Conjunto estrutural
de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuério de maneira
confortavel e ergonémica. O assento € produzido em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo processo de injecdo e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 400 mm
(largura) x 420mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie, que facilita a
transferéncia térmica. E fixado a estrutura por meio de encaixe em sua parte frontal e por
dois parafusos para plastico 5 x 20 mm em sua parte traseira. ENCOSTO Componente
utilizado como sustentacdo da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordancias de raios e curvas
ergonémicas, e que modelam de forma agradavel e anatbmica aos mais variados bidtipos
de usuarios. O encosto é fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes de 398mm (largura)x250mm (altura)apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do
encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se da por dois
pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Possui ainda aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilita a transferéncia térmica. DIMENSOES: mesa —
altura da mesa 735-760 mm, largura do tampo 801x801 mm. Cadeira — altura do assento
460 mm, largura do assento 395 mm, profundidade do assento 422 mm, largura do encosto
398 mm, altura total da cadeira 786 mm.
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CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 (quatro) Cadeiras

A superficie da mesa deve ser confeccionada em laminado de alta pressdo tipo lousa
escolar na cor branca para uso de canetas tipo WBM-7 ou similares, possibilitando que os
usuarios possam escrever ou desenhar sob sua superficie e que seja facilmente removivel.
Mesa:

Altura: 60 cm / Tampo: 80 cm x 80 cm / Toleréncia de +/- 2% Mesa: tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8 mm de espessura, tipo lousa, na cor branca (comprovar que 0
revestimento é em lousa por meio do fornecedor), cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor branca. Dimensdes
acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 18,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Fixacéo do
tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica mé (diametro de 6 mm). Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em pvc (cloreto de
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polivinila); pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor amarela - colada com adesivo "hot melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70n (ver fabricacdo). Laterais revestidas com o
mesmo material e cor do tampo superior, cantos arredondados, fixado a estrutura por
parafusos auto-atarrachantes. Estrutura da mesa composta de: pés confeccionados em tubo
de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccdo circular diametro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm); travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela -
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de
plastico PP também na cor amarela.

Cadeira:

Assento: 40 cm (largura) x 31 cm (profundidade) 35 cm (atura de assento ao chéo)
Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm (altura do assento ao encosto) Tolerancia de +/- 2%
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor amarela,nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificacdo do modelo e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado pintura dos elementos metélicos em tinta em
p6 hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 100 micrometros, na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP
também na cor amarela.

Apresentar na proposta de precgos

Laudo comprovando a camada de tina de 100 micras de acordo com NBR 10443
Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5
de certificagdo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO com as seguintes
normas e avaliagdes: Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra ABNT NBR
17088:2023 (Antiga ABNT NBR 8094:1983), avaliacdo conforme especificado em NBR
5841:2015 e NBR 1SO 4628-3:2022

Corros&o por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada ABNT NBR 8095:2015, avaliacio
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2022, corrosédo por
Exposicdo ao Dioxido de Enxofre SO2 ABNT NBR 8096:1983, avaliacdo conforme
especificado em NBR 5841:2015 e NBR 1SO 4628-3:2022, espessura da camada de tinta
ABNT NBR 10443:2008 ASTM D7091:2022, determinacdo da Aderéncia da Tinta ABNT
NBR 11003:2023, determinacdo da aderéncia da Tinta ASTM D3359:2023, determinacéo
do Brilho da Superficie ASTM D 523:2018, Resisténcia de Revestimentos Organicos para
os Efeitos de Deformagdo Répida (Impacto) ASTM D 2794:2019, determinacg&o da Dureza
ao Lapis em Tinta Aplicada ASTM D 3363:2023, Flexibilidade mandril conico ABNT
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NBR 10545:2014, Massa de fosfato Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo — Procedimento ABNT NBR 9209:1986

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.
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CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO
A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto
impacto, formado por 4 mddulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4
parafusos por médulo. Ap6s montada a mesa mede 2480x810mm e tem 760 de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 © 1.1/2”x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso
de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metélicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi. Cadeira. O
conjunto é composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epdxi
em pd. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plésticas de acabamento.
Toleréncia mé&xima para varia¢do de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO DA ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO
PARA POLIPROPILENO de acordo com a ASTM E1252:1998, com resultado
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO PP.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
A FLEXAO PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTM D790:2017 com
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resultado de no minimo 27 MPA.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD PARA POLIPROPILENO, de acordo com a norma ASTM
D256:2023el — POLIPROPILENO, com resultado de no minimo ao impacto de 50 J/M
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO da ANALISE QUALITATIVA
DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA ABS DE
ACORDO COM A NORMA ASTM E1252:1998 — ABS, COM RESULTADO,
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO ABS.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D790:2017 — ABS, comprovando RESISTENCIA A FLEXAO PARA ABS com resultado
MINIMO DE 70 MPA

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D256:2023e1 — ABS (RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD PARA ABS) com resultado
minimo ao impacto de 70 J/M

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante!

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS
INFANTIL.

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto
impacto, formado por 4 modulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4
parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de altura.
A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de secédo
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso
de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O
conjunto é composto por 10 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metélica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto
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deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de sec¢do redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
Toleréncia méxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO DA ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO
PARA POLIPROPILENO de acordo com a ASTM E1252:1998, com resultado
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO PP.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
A FLEXAO PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTM D790:2017 com
resultado de no minimo 27 MPA.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD PARA POLIPROPILENO, de acordo com a norma ASTM
D256:2023el — POLIPROPILENO, com resultado de no minimo ao impacto de 50 J/M
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO da ANALISE QUALITATIVA
DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA ABS DE
ACORDO COM A NORMA ASTM E1252:1998 — ABS, COM RESULTADO,
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO ABS.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D790:2017 — ABS, comprovando RESISTENCIA A FLEXAO PARA ABS com resultado
MINIMO DE 70 MPA

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D256:2023e1 — ABS (RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD PARA ABS) com resultado
minimo ao impacto de 70 J/M

CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante!

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos

21

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR
Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas duas faces em laminado
BP (Baixa Pressdo) na cor branca, fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipo
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americana. Todas os perimetros internos e externos em bordas de PVC com 180° na cor
vermelha. O tampo possui 4 cavidades contendo cada uma cadeira em resina termopléstica
injetada monobloco com apoio para os pés, aberturas para ventilagdo laterais e traseira,
assento estofado e com cinto de seguranca regulavel em nylon em cada assento, toda a
superficie em contato com a crianga deve possuir superficie arredondada e ergondmica.
Area (til do assento de 300 x 240 mm. Altura entre o assento e o tampo de 160 mm. O
assento deverd possuir acabamento arredondado para ndo machucar as pernas da crianca.
Lado posterior da mesa em forma de arco com 1000 mm de &rea, permitindo o facil acesso
do usuério em todos os pontos da mesa. Altura tampo/chdo 760 mm. Estrutura de
sustentacdo do tampo formado por 3 colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um tubo
redondo de 1 ¥ (1.5) calandrado em formato de arco para sustentagdo inferior das 4
cadeiras, a fixacdo da cadeira ao tubo calandrado se da por meio de flange em chapa de ago
16 (1.5) furada e dobrada para adequacdo aos furos da cadeira e com laterais viradas e
recordadas em meia circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG, pés em tubo 1 %
(1.5) fixadas as colunas por meio de solda MIG/MAG em todo seu perimetro, terminagdes
do tubo em sapatas injetadas antiderrapantes em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas em cores variadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Toda a estrutura metélica é fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintados através do sistema epdxi pd. O mobiliario ndo
devera trazer nenhum risco para os bebés. A Cadeira Giratdéria deve ser constituida de
assento e encosto; plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de sustentacdo do
assento e encosto deve ser fabricada em tubos de ago 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50
mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi p6. Os tubos devem ser
curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com 0 mecanismo
onde serdo fixados por 4 parafusos ¥47x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve
ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 465 mm de
largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos & estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana 4”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados %4”x1.1/2”. Sobre o
assento deve existir um estofamento com alma plastica fixado ao mesmo por meio de
parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser reguldvel de 410 a 520 mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensfes aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metélica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior
do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de aco
1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epoxi p6. Dotada de alavanca
plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base
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penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada
com tinta epoxi pd, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm e
comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. Tolerancia maxima
para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5
de certificagdo emitido por laboratoério acreditado pelo inmetro com as seguintes normas e
avaliagdes: Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra ABNT NBR 17088:2023
(Antiga ABNT NBR 8094:1983), avaliagdo conforme especificado em NBR 5841:2015 e
NBR ISO 4628-3:2022

Corros&o por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada ABNT NBR 8095:2015, avaliacio
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2022, corrosdo por
Exposicdo ao Didxido de Enxofre SO2 ABNT NBR 8096:1983, avaliagdo conforme
especificado em NBR 5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2022, espessura da camada de tinta
ABNT NBR 10443:2008 ASTM D7091:2022, determinacgdo da Aderéncia da Tinta ABNT
NBR 11003:2023, determinagdo da aderéncia da Tinta ASTM D3359:2023, determinacgao
do Brilho da Superficie ASTM D 523:2018, Resisténcia de Revestimentos Organicos para
os Efeitos de Deformacao Rapida (Impacto) ASTM D 2794:2019, determinagdo da Dureza
ao Lapis em Tinta Aplicada ASTM D 3363:2022, Flexibilidade mandril conico ABNT
NBR 10545:2014, Massa de fosfato Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizagdo — Procedimento ABNT NBR 9209:1986

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo

3.

3.1

3.2

3.3

JUSTIFICATIVA PARA A CONTRATAGAO

A contratagdo  centralizada através do CONSORCIO  INTERMUNICIPAL
MULTIFINALITARIO POTIGUAR (CIM POTIGUAR), garante condi¢des adequadas de
ensino, aprendizagem e trabalho nas unidades de ensino dos municipios consorciados,
proporcionando um ambiente escolar mais seguro, confortavel, acessivel e compativel com
as necessidades pedagdgicas atuais.

A aquisicdo também visa adequar as escolas dos referidos municipios as exigéncias do Fundo
Nacional de Desenvolvimento da Educagdo — FNDE, e da Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas — ABNT, contribuindo para a promoc¢édo de um ambiente de ensino eficaz.

A unificacdo e centralizacdo do procedimento de aquisicdo desses materiais proporciona
melhorias no planejamento da demanda fisica, orcamentéria e financeira induzindo a um
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3.5

3.6

3.7

3.8

3.9
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suprimento eficaz, reduzindo a disparidade de precos na aquisi¢cdo de produtos da mesma
natureza, além da possibilidade de economia de escala, contemplando novas tecnologias.

Uma licitacdo realizada  através do  CONSORCIO INTERMUNICIPAL
MULTIFINALITARIO POTIGUAR (CIM POTIGUAR), sinaliza fortemente ao mercado
fornecedor de que existe planejamento na aquisicdo e que se busca com isso as melhores
negociagoes.

Considerando que 0o CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO
POTIGUAR (CIM POTIGUAR), juntamente com as atuais Gestdes Municipais vem
implementando agfes voltadas para a qualidade e o bem-estar das criancas atendidas nas
instituigdes publicas de ensino dos municipios consorciados;

Considerando que propiciar um ambiente escolar seguro e favoravel as condi¢des de ensino
transcende o espaco fisico das escolas.

Considerando que a escola é uma instituicdo de grande importancia para o desenvolvimento
intelectual, emocional e social dos estudantes;

Considerando que a inser¢do dos alunos nas Unidades de Ensino vai além da disponibilidade
de vagas e a abordagem de contelidos, a escola é por sua vez, um ambiente social onde os
alunos passam por processos que favorecem o seu desenvolvimento integral;

Considerando o que apregoa a Constituicdo Federal de 1988 em seus artigos, 60, 205, 206 e
208 inciso VII, atrelada ao que dispde a Lei 9.394/96 em seu art.4, 1X (Diretrizes e Bases da
Educacdo Nacional (LDB), que afirma e impde a educagdo como um direito social de todos e
dever do Estado em garantir educacdo escolar publica de qualidade, mediante materiais
pedagogicos apropriados e demais equipamentos auxiliares a educacdo, prezando pela
igualdade de condicGes para 0 acesso e permanéncia na escola, sendo esse mandamento legal
também reafirmado na Lei no 8.069/1990 (Estatuto da Crianca e Adolescente) em seu art.53;

Considerando que propiciar igualdade de condi¢Ges para 0 acesso e permanéncia na escola
nada mais é que validar e dar efetividade ao principio méximo do Estado democréatico de
Direito, que é o principio da dignidade da pessoa humana, preceito constitucional disposto no
inciso Il do art. 1o da Carta Magna, reiterado no art. 18 do Estatuto da Crianca e do
Adolescente, que diz que é dever de todos, velar pela dignidade da crianca e do adolescente;

Considerando que os mobiliarios escolares sdo usados diariamente pelos alunos e professores
para desenvolvimento de atividades;

E que se justifica & aquisicio da mobilia escolar, cumprindo os mandamentos legais expostos
anteriormente, garantindo de forma igualitaria a todos os estudantes o acesso a educacdo em
toda a sua amplitude e, contribuindo efetivamente com o pleno desenvolvimento do ser
humano, preparo para o exercicio da cidadania e qualificacdo para o trabalho.
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4, DA CONTRATACAO

4.1 A aquisi¢do e seus quantitativos se encontram pormenorizados em tdpico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, anexo deste Termo de Referéncia.

4.2 Considerando a importancia de adquirir produtos que atendam aos mais altos padrdes de
qualidade e seguranca, a Administracdo Publica exige a apresentacdo de laudos e certificados de
conformidade com as normas técnicas da ABNT para o objeto desta licitacéo.

4.3 A auséncia dos documentos exigidos podera ensejar a inabilitagdo da proposta, uma vez que a
ndo conformidade do produto ou servigo com as normas técnicas pode gerar diversos prejuizos para a
Administracdo Publica, tais como:

* Qualidade Inferior: Produtos sem certificacdo podem apresentar defeitos, falhas de fabricacdo ou
desempenho inferior ao esperado, gerando a necessidade de constantes manutengdes e substituigcdes, o
que acarreta custos adicionais para a administragdo publica.

« Incompatibilidade: Equipamentos e materiais ndo certificados podem ser incompativeis com outros
sistemas ou infraestruturas ja existentes, dificultando a sua integracdo e gerando problemas
operacionais.

» Seguranga: Produtos que ndo atendem as normas de seguranga podem representar riscos para 0S
usuarios, causando acidentes e danos materiais. Em setores como salde e seguranca publica, a falta de
certificacdo pode comprometer a integridade fisica de pessoas.

» Durabilidade Reduzida: Produtos sem certificacdo tendem a ter uma vida Gtil menor, necessitando de
substituicdo com maior frequéncia, 0 que gera um custo adicional para a administracdo publica a
longo prazo.

 Impacto Ambiental: A falta de certificacdo pode indicar que o produto ndo atende aos requisitos
ambientais, gerando impactos negativos para 0 meio ambiente e para a sociedade.

» Responsabilidade Civil: A aquisicdo de produtos ndo certificados pode expor a administragdo
publica a riscos de acOes judiciais por parte de terceiros, em caso de danos causados por esses
produtos.

* Perda de Garantia: Produtos sem certificagdo podem néo ter garantia do fabricante, dificultando a
resolucdo de problemas e aumentando os custos de manutencao.

* Imagem Institucional: A aquisicdo de produtos de baixa qualidade pode prejudicar a imagem da
administracdo publica, gerando insatisfacdo dos usuarios e da sociedade em geral.

« Descumprimento da Legislacdo: A aquisi¢cdo de produtos que ndo atendem as normas técnicas pode
configurar irregularidade e descumprimento da legislagdo, sujeitando os responsaveis a sangdes
administrativas e judiciais.

4.4 Em resumo, a aquisicéo de produtos néo certificados pela ABNT pode gerar:

° Custos adicionais: Manutencao, substitui¢do, reparos e possiveis processos judiciais.
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o Ineficiéncia: Dificuldade de integracdo com outros sistemas e reducdo da vida atil dos
equipamentos.

o Riscos: Acidentes, danos materiais e prejuizos a imagem institucional.
o Irregularidades: Descumprimento da legislagéo e exposicdo a sangoes.

45 As exigéncias de certificacdo ABNT se justificam entdo para proteger o interesse publico,
garantindo a aquisi¢ao de produtos e servicos de qualidade, seguros e eficientes. A ndo conformidade
com as normas técnicas pode gerar diversos prejuizos para a administracdo publica e para a sociedade
em geral.

4.6 A contratacdo serd pactuada por meio de termo de contrato, nada obstante, com a devida
justificativa, a contratacdo poderd ser substituida por Nota de Empenho e/ou por Ordem de
Fornecimento, consoante prevé o ordenamento juridico patrio no Art. 95 da Lei Federal n°
14133/2021.

4.7 A vigéncia da contratacdo decorrente desta licitagdo observara os prazos e condicoes fixados
neste Termo de Referéncia.

4.8 O adjudicatario ou o beneficiario com precos registrados na ARP sera NOTIFICADO, via e-
mail ou por oficio, para, no prazo de 05 DIAS uteis, contados da convocagéo, assinar e retirar a nota
de empenho de despesas ou termo de contrato, nos termos do art. 90, da Lei Federal n® 14133/2021. O
aludido prazo poderéd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo licitante
durante o seu transcurso e desde que ocorra motivo justificado e aceito pela Administrag&o.

4.9 Convocado para assinatura ou aceitar da nota de empenho de despesas ou da autorizacdo de
compra, 0 particular devera (conforme o caso) apresentar a documentacdo necesséria para tanto, nos
termos fixados no edital e seus anexos.

410 O Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condicGes propostas, 0S acréscimos
ou supressdes que porventura se fizerem necessarios, até o limite legalmente permitido, nos
termos do art. 125, § 1°, da Lei Federal n°14133/2021.

411 A recusa do particular em atender as convocagdes deste item, desde que ocorram dentro do
prazo de vigéncia da ARP, sujeita-0 as sanc¢Oes previstas no Edital e seus anexos, sem prejuizos das
demais penalidades legalmente estabelecidas.

412  Decorridos os prazos acima citados e, ndo tendo a licitante vencedora comparecido ao
chamamento, perderd o direito a contratacdo independentemente de sujeitar-se as penalidades
previstas na Lei Federal n°. 14133/2021 e no edital e seus anexos, e autorizard a Contratante a
convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo com vistas a obtencdo de melhor
preco conforme 8§ 2° do art. 90 da Lei Federal n® 14133-/2021.

413 FORMA DE CONTRATACAO

4.13.1 A aquisicdo sera por meio da realizacdo de Licitacdo na modalidade PREGAQ, sob sua forma
eletronica, tendo como critério de julgamento e classificacdo das propostas, 0 MENOR PRECO por
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LOTE, tendo como referéncia o valor estimado, observadas as especificagdes técnicas definidas em
anexo deste Termo de Referéncia.

4.13.2 A opcdo pela modalidade pregdo e pela realizacdo em lote se justifica pelos seguintes
motivos:

. Aumento da competitividade: A divisdo do objeto em lotes permite a participacdo de
empresas de diferentes portes e especialidades, ampliando o nlimero de concorrentes e promovendo a
disputa entre os licitantes, o que, em geral, resulta em melhores condi¢fes comerciais para a
Administracéo Publica.

. Otimizacdo da gestdo contratual: A divisdo em lotes facilita a gestdo dos contratos,
permitindo um acompanhamento mais eficiente do cumprimento das obrigacdes contratuais por parte
dos fornecedores.

. Flexibilidade: A divisdo em lotes permite a Administragdo Publica adaptar a contratacdo as
suas necessidades especificas, adquirindo produtos ou servicos de diferentes fornecedores, caso seja
mais conveniente.

. Agilidade: O pregdo eletronico é uma modalidade licitatoria agil e eficiente, que permite a
realizacdo do certame em menor tempo, o que agiliza o processo de contratagéo.
. Transparéncia: O pregdo eletrbnico garante maior transparéncia ao processo licitatorio,

permitindo o acompanhamento em tempo real por todos os interessados.

4.13.3 A escolha de realizacdo por lote foi realizada com base em critérios técnicos e econémicos,
considerando as caracteristicas dos produtos ou servicos a serem adquiridos e a necessidade de
atender as demandas da Administracdo Pablica, que vem enfrentando dificuldades com a divisdo em
itens, como a fragmentacao da gestdo e a dificuldade de coordenacéo entre os diferentes fornecedores.
4.13.4 O pregdo eletrdnico ocorrera sob o modo de disputa aberto, onde os licitantes apresentardo
lances puablicos e sucessivos, nos termos do artigo 56 da Lei Federal 14133/2021. O intervalo minimo
de diferenca de valores entre lances sera nos termos do art. 57 da Lei Federal 14.133/2021.

4.13.5 Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamentepor meio
do sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro;

4.13.6 O lance deverd ser ofertado pelo valor total, ao passo que o licitante oferecerd o lance de valor
inferior superior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

4.13.7 O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidira tanto em relacdo aos
lances intermediérios, quanto em relacdo & proposta que cobrir a melhor oferta, deveré ser de valor de
R$ 0,01 (um centavo).

4.13.8 Sera adotado para o envio de lances no pregéo eletrénico o0 modo de disputa “aberto”,em que
os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagdes.

4.13.9 A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo de dez minutos e, ap0s isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Gltimos dois minutos do periodo de
duracgdo da sessdo publica.

4.13.10 A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois
minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacéo,
inclusive no caso de lances intermediérios.
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4.13.11 Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica
encerrar-se-a automaticamente;

4.13.12 Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema, podera o
pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio dasessdo publica de
lances, em prol da consecucdo do melhor preco.

4.13.13 Tendo em vista o Poder discricionario da Administragdo Publica, bem como o dispostono art.
18 da Lei Federal n® 14.133/2021, fora definido este modo de disputa vislumbrando atender ao
principio da vantajosidade, uma vez que este modo proporciona a escolha da proposta mais vantajosa
a Administragdo Publica, considerado todo o ciclo de vida do objeto.

4.13.14 Em licitacdo na modalidade pregdo, o agente responsavel pela conducdo do certame, sera
designado pregoeiro, sendo auxiliado por equipe de apoio, nos termos do Art. 7° da Lei n°
14.133/2021.

414 GARANTIA DA CONTRATACAO

4.14.1 Né&o havera exigéncia da garantia da contratagdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n°14.133,
de 2021, tendo em vista que a contratacdo ndo tem complexidade nem vai trazer prejuizo de
investimentos ao erario, pois a natureza do bem é comum e rotineira, conforme apréatica de mercado.

415  Da matriz de risco:

Demonstra-se que ndo sera elaborada a Matriz de alocagdo de riscos, haja vista que a contratagdo
seré realizada por meio de bem comum e usual de mercado, de forma que a matriz é importante para
0s contratos de grande vulto, cujo valor estimado acima de R$ 200 milhdes), bem como os contratos
realizados sob os regimes de contratagdo integrada e semi-integrada, nos termos da Lei 14.133/2021.

5. SUBCONTRATACAO
5.1 N&o é admitida a subcontratacdo do objeto contratual.

6. DA FISCALIZACAO/ ACOMPANHAMENTO DA CONTRATACAO
6.1 A Contratacdo sera acompanhada por servidor a ser designado pelo Gestor da Pasta.
6.2 O fiscal da contratacdo tera, entre outras, as seguintes atribuicées:

a) Expedir ordens de fornecimento;

b) Proceder ao acompanhamento da entrega do objeto quanto a qualidade e quantidade
desejada;

€) Comunicar a Contratada o descumprimento da contratacdo e indicar os procedimentos
necessarios ao seu correto cumprimento;

d) Solicitar a Administracdo a aplicacdo de penalidades por descumprimento das
obrigacfes assumidas;

e) Fornecer atestados de capacidade técnica quando solicitado, desde que atendidas as
obrigacfes assumidas;

f)  Atestar as notas fiscais relativas a entrega do objeto para efeito de pagamentos;
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g) Recusar o objeto que for entregue fora das especificacdes contidas neste Termo ou que
forem entregues em quantidades divergentes daquelas constantes na ordem de fornecimento;

h) Solicitar & Contratada e a seu preposto todas as providéncias necessarias ao bom e fiel
cumprimento das obrigaces.

7. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

7.1 A descricdo da solucdo como um todo encontra-se pormenorizada em topico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, anexo deste Termo de Referéncia.

8. REQUISITOS DA CONTRATACAO
8.1 A contratacdo devera observar os seguintes requisitos:
a) A contratada devera cumprir, no que couber, as exigéncias do art. 6° da Instru¢cdo Normativa

MPOG n°01, de 19 de janeiro de 2010, que estabelece as préaticas de sustentabilidade na execugéo dos
servicos, bem como o Guia Nacional de Licita¢cBes Sustentaveis, emitido pela Advocacia-Geral da
Unido/AGU.

b) Esta contratacdo observard, em todas as fases do procedimento licitatorio, as orientagdes e
normas voltadas para a sustentabilidade ambiental, de acordo com a préatica de mercado, a fim de
assegurar o resultado mais eficiente para administracéo publica.

C) O parcelamento do objeto sera adotado quando: Verificar a viabilidade da divisdo do objeto
quando em lotes; O aproveitamento das peculiaridades do mercado local, com vistas a economicidade,
sempre que possivel, desde que atendidos os parametros de qualidade; O dever de buscar a ampliagdo
da competicdo e de evitar a concentracdo de mercado. A regra sobre a forma de contratacdo nas
licitacBes é por itens, sendo exceg¢do a utilizagdo do lote ou grupo, desde que haja necessidade técnica
e econdmica para tal agrupamento.

d) Indicacdo de marcas ou modelos (Art. 41, inciso |, da Lei n°® 14.133, de 2021): N&o sera
aplicado ao objeto deste Termo de Referéncia

e) Da vedacdo de utilizacdo de marca/produto na execucdo do servico: N&do sera aplicado ao
objeto deste Termo de Referéncia.

f) Da exigéncia de amostra: Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado
classificado provisoriamente em primeiro lugar podera apresentar amostra, caso solicitado pela
Administracdo Pubica, a fim de aferir a compatibilidade do produto com o descritivo do edital.

0) As amostras dos itens solicitados deverdo ser entregues no prazo maximo de 10 (dez) dias
corridos apds a convocacdo da licitante primeira colocada, na sede deste 6rgdo situado na Avenida
Prudente de Morais, 4283, Sala 5, Condominio Tawfic Hasbun Comercial, Lagoa Nova, Natal/RN —
CEP: 59.075-700, para analise da qualidade, conformidade e adequacdo dos materiais antes da
aquisicdo definitiva. O objetivo é garantir que os produtos atendam as especificagdes técnicas
exigidas, bem como as normas de ergonomia e seguranca aplicaveis.

h) A licitante classificada em primeiro lugar serd convocada para apresentacdo das amostras, a
fim de comprovar o atendimento dos requisitos obrigatérios que declarou atendimento. Caso a
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solucdo da licitante ndo seja aprovada nas amostras ou deixe de apresentar no prazo estabelecido, a
mesma sera desclassificada, sendo convocadas para a apresentacdo de amostras as demais licitantes,
por ordem de classificacdo.

i) A avaliacdo das amostras € fundamental para assegurar a durabilidade, resisténcia e conforto
dos itens, considerando o uso continuo em nosso ambiente de trabalho/escolar. Além disso, possibilita
uma tomada de decisdo mais assertiva, evitando aquisi¢des inadequadas e garantindo o melhor custo-
beneficio para o Consoércio.

)] A licitante cuja solucdo for reprovada na avaliacdo, ou seja, ndo atender a qualquer dos
requisitos obrigatdrios que declarou atender, serd desclassificada. Constatado o atendimento pleno as
exigéncias fixadas neste edital e consequente aprovacao na fase de amostras, a licitante sera declarada
vencedora, adjudicado a esta, 0 objeto da licitacdo.

k) Apos a divulgacéo do resultado final do certame, as amostras entregues deverdo ser recolhidas
pelos fornecedores no prazo de 10 (dez) dias, apos o qual poderéo ser descartadas pela Administragéo,
sem direito a ressarcimento.

)] Os interessados deverdo colocar a disposicdo da Administracdo todas as condigdes
indispensaveis a realizacdo de testes e fornecer, sem 06nus, 0s manuais impressos em lingua
portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

m) Subcontratacdo: Ndo é admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

0. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

9.1 Os objetos deverdo ser entregues no prazo 15 (quinze) dias, contados da nota de empenho ou
autorizacdo de fornecimento, em remessa (parcelada), nos enderecos elencados pelos Municipios
Consorciados. Vale ressaltar que, as entregas serdo solicitadas por cada Municipio Consorciado.

9.2 Caso ndo seja possivel realizar o fornecimento na data assinalada, a empresa devera
comunicar as razdes respectivas, com pelo menos 5 (cinco) dias de antecedéncia, para que qualquer
pleito de prorrogacdo de prazo seja analisado, ressalvadas situa¢des de caso fortuito e forca maior.
9.2.1 A Contratada devera fornecer a mobilia de acordo com a solicitacdo da Contratante, através
de ordens de fornecimento, consubstanciadas em oficios, que deverdo conter data de expedicéo,
quantidade pretendida, local e prazo para entrega, precos unitario e total, e assinatura do responsavel
pela requisicao.

9.3 O(s) objeto(s) serdo recebidos no ato da entrega pelo servidor responsavel do Municipio
consorciado, acompanhados de documentacdo fiscal, juntamente com cépia de Nota de Empenho/
Ordem de Fornecimento, no horario das 08h00 as 14h00 de segunda-feira a sexta-feira.

a) Provisoriamente, no ato da entrega, para efeito de posterior verificacdo da conformidade dos
mesmos com as especificaces requeridas neste documento;
b) Definitivamente, apés a verificagdo da qualidade e quantidade da mobilia e consequente

aceitacéo, no prazo de até 05 (cinco) dia Uteis. SO entdo sera atestada a nota fiscal.
94 Serdo recusadas as mobilias que apresentarem defeitos ou cujas especificagdes ndo atendam
as descricOes do objeto contratado.
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9.5 O ato de recebimento da mobilia, ndo importa em sua aceita¢do. A critério da Contratante, 0s
produtos fornecidos serdo submetidos a verificacdo. Cabe a Contratada a substitui¢cdo dos produtos
gue vierem a ser recusados, no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, contados da solicitacao.

9.6 As mobilias escolares deverdo atender aos dispositivos da Lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa
do Consumidor) e as demais legislacdo pertinentes.

9.7 As mobilias deverdo ser acondicionados conforme praxe do fabricante devendo garantir
protecdo durante transporte e estocagem, constando a identificacdo do produto e demais informagoes
exigidas na legislacdo em vigor.

9.7.1 O Contratado realizara a reparacdo ou substituicdo dos itens que apresentarem vicio ou
defeito no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis, contados a partir da efetiva notificacdo pelo Contratante.
9.7.2 O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma
Unica vez, por igual periodo, mediante solicitacdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo
Contratante.

9.7.3 Sempre que julgar necessario o Orgdo Contratante solicitara, durante a vigéncia da ARP, o
fornecimento dos produtos registrados na quantidade necessaria, mediante a elaboracdo do
instrumento contratual.

9.74 A Contratante ndo estard obrigada a adquirir os produtos registrados, contudo, ao fazé-lo,
solicitara um percentual minimo de 5% (cinco por cento) do seu quantitativo registrado para cada
lote.

9.7.5 Ressalta-se que o CIM POTIGUAR devera utilizar a minuta de formulério de utilizacdo de
ata, afim de garantir o preenchimento dos requisitos da contratacao.

10. MODELO DE GESTAO DE CONTRATO

10.1 O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avencadas
e as normas da Lei Federal n® 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua
inexecucdo total ou parcial.

10.2  Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensdo do contrato, o cronograma de
execucdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias
mediante simples apostila.

10.3  As comunicagdes entre o Contratante e a Contratada devem ser realizadas por escrito sempre
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o0 uso de mensagem eletrénica para esse fim.

10.4 O Contratante podera convocar representante da empresa para adocdo de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.

10.5 Apo6s a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgdo ou entidade podera
convocar o representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentacdo do plano de
fiscalizagdo, que conterd informagdes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de
fiscalizacdo, das estratégias para execucdo do objeto, do plano complementar de execugdo da
contratada, quando houver, do método de afericdo dos resultados e das sanc¢Ges aplicaveis, dentre
outros.
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10.6  Fiscalizacdo: A execucdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is)
do contrato, ou pelos respectivos substitutos.

10.7  Fiscalizacdo Técnica: O fiscal técnico do contrato acompanhara a execu¢do do contrato, para
gue sejam cumpridas todas as condicdes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores
resultados para a Administracao.

10.8 O fiscal técnico do contrato anotard no histérico de gerenciamento do contrato todas as
ocorréncias relacionadas a execugcdo do contrato, com a descricdo do que for necessario para a
regularizacao das faltas ou dos defeitos observados.

10.9 Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird
notificacBes para a correcdo da execugdo do contrato, determinando prazo para a correcao.

10.10 O fiscal técnico do contrato informard ao gestor do contrato, em tempo habil, a situacdo que
demandar decisdo ou adocdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas
necessarias e saneadoras, se for o caso.

10.11 No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o
fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato.

10.12 O fiscal técnico do contrato comunicar ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do
contrato sob sua responsabilidade, com vistas & renovagdo tempestiva ou a prorrogagao contratual.
10.13 Fiscalizagdo Administrativa: O fiscal administrativo do contrato verificard a manutencéo das
condigdes de habilitacdo da contratada, acompanhard o empenho, 0 pagamento, as garantias, as glosas
e a formalizagdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos
comprobatorios pertinentes, caso necessario.

10.14 Caso ocorra descumprimento das obrigacBes contratuais, o fiscal administrativo do contrato
atuard tempestivamente na solucdo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as
providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia.

10.15 Gestor do Contrato: O gestor do contrato coordenara a atualizacdo do processo de
acompanhamento e fiscalizagdo do contrato contendo todos os registros formais da execucdo no
historico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servigo, do registro de ocorréncias,
das alteracBes e das prorrogaces contratuais, elaborando relatério com vistas a verificacdo da
necessidade de adequagdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administracéo.

10.16 O gestor do contrato acompanhara a manutencdo das condicGes de habilitacdo da contratada,
para fins de empenho de despesa e pagamento, e anotara os problemas que obstem o fluxo normal da
liquidacdo e do pagamento da despesa no relatorio de riscos eventuais.

10.17 O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as
ocorréncias relacionadas & execucao do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a
autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia.

10.18 O gestor do contrato emitirda documento comprobatério da avaliacdo realizada pelos fiscais
técnico, administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigagdes assumidas pelo contratado,
com mencdo ao seu desempenho na execucgdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente
definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de
cumprimento de obrigaces.
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10.19 O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizacdo de processo administrativo de
responsabilizacdo para fins de aplicagdo de sancdes, a ser conduzido pela comisséo de que trata o art.
158 da Lei Federal n°® 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal,
conforme o caso.

10.20 O fiscal administrativo do contrato comunicard ao gestor do contrato, em tempo habil, o
término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas & tempestiva renovagdo ou prorrogacéo
contratual.

10.21 O gestor do contrato devera elaborara relatorio final com informacg6es sobre a consecucdo dos
objetivos que tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o
aprimoramento das atividades da Administragéo.

11.  DAS OBRIGACOES

111 DA CONTRATADA

a) Assinar a ARP/ instrumento de contrato ou outro documento equivalente em até 05 (cinco)dias
contados da convocacao para sua formalizacéo pela Contratante.

b) Em caso de ARP, atender a todos os pedidos efetuados durante a vigéncia da Ata no limite
do quantitativo registrado;

c) Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicGes, conforme especificagdes, prazo e local
constantes no edital e seus anexos e proposta da empresa vencedora acompanhado da respectiva nota
fiscal, na qual constardo as indicagOes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo
de garantia ou validade, e acompanhado do manual do usuario,com uma versao em portugués e da
relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada, quandocabivel;

d) Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos12, 13
e 17 a 27, do Cdodigo de Defesa do Consumidor (Lei n.° 8.078, de 1990);

e) Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado no termo de referéncia, o
objeto com avarias ou defeitos;

f) Comunicar a Administracdo, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, 0S motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovacao;

9) Indicar preposto para representd-lo durante a execucdo do contrato, e manter comunicacao
com representante da Administragéo para a gestao do contrato, quando couber;

h) Providenciar a correcdo das deficiéncias, falhas ou irregularidades constatadas pela
Contratante na entrega do objeto;

) Guardar sigilo sobre todas as informacGes obtidas em decorréncia do cumprimento do
contrato;

)i Responder por danos causados diretamente a Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua
culpa ou dolo, quando da execucéo contratual;

k) Acatar as orientacdes da Contratante, sujeitando-se a mais ampla e irrestrita fiscalizacao,

prestando esclarecimentos solicitados e atendendo as reclamacdes formuladas;
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1) Manter todas as condi¢Ges de habilitacdo aferidas no processo de contratacdo durante a
execucdo contratual,
m) Cumprir as demais disposic¢Oes contidas neste Termo de Referéncia.

112 DA CONTRATANTE:

a) Convocar a adjudicatéria, dentro do prazo de eficacia de sua proposta, para assinatura da Ata;
b) Publicar o extrato da Ata na forma da Lei;

) Emitir Nota de Empenho e/ou Ordem de Fornecimento;

d) Exigir o cumprimento de todas as obrigacdes assumidas pela empresa vencedora, de acordo como
os termos deste documento;
e) Reservar local apropriado para o recebimento do objeto deste documento;

f) Ter pessoal disponivel para o recebimento do objeto no horério previsto neste documento;
g) Receber o objeto de acordo com as especificagdes descritas neste documento;

h) Permitir o livre acesso dos empregados da empresa nas dependéncias da Contratante para entrega
do objeto deste Termo de Referéncia, desde que uniformizados e identificados com crach;

i) Efetuar o pagamento nas condicdes e preco pactuado;

j) Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidadesverificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido, sem prejuizo das penalidades
cabiveis;

k) Acompanhar a entrega do objeto, por intermédio de representante especialmente designado;

I) Efetuar as eventuais retencOes tributarias devidas sobre o valor da nota fiscal e fatura fornecida
pelo Contratado, no que couber;

m) Cumprir as demais disposicoes contidas neste Termo de Referéncia;

n) Aplicar a Contratada as penalidades regulamentares contratuais.
12.  CRITERIOS DE MEDIAGAO E PAGAMENTO

12.1 O pagamento sera efetuado pela Contratante, de acordo com o quantitativo efetivamente
executado, através de deposito bancério em Conta Corrente fornecida pela Contratada, em até 30
(trinta) dias contados da apresentagdo do Requerimento, Nota Fiscal, Recibo e CertidGes necessérias,
devidamente analisadas e atestadas pelo servidor designado pela Contratante.

12.2  Serd considerada data de pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria
para 0 pagamento.

12.3  Havendo erro na Fatura/Nota Fiscal/Recibo, ou outra circunstdncia que desaprove a
liquidacdo, o pagamento serd sustado, até que sejam tomadas as medidas saneadoras necessarias.

12.4  Os pagamentos podem ser realizados com recursos proprios e/ou com recursos de convénios.
12,5 Havendo atraso de pagamento por parte da Administracéo, e ndo tendo o particular concorrido
de alguma forma para tanto, sera devida correcdo monetéria do valor devido, entre a data prevista para
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0 pagamento e a correspondente ao efetivo adimplemento da parcela, terd a aplicacdo da seguinte
férmula:
EM =1x N x VP, onde;
EM = Encargos Moratorios;
N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga;
| = indice de atualizacéo financeira = 0,0001644, assim apurado:
I=(TX)I=(6/100)1=0,0001644
365
em que TX é o percentual da taxa anual no valor de 6%.

13 DO REAJUSTAMENTO (NO CONTRATO)

13.1 Em caso de precos registrados na ARP, estes ndo serdo reajustados, conforme estabelece a
legislacdo vigente.
13.2 Pode ocorrer a revisdo da ata, tencionando o reequilibrio econémico financeiro, desdeque

haja incidéncia de fato imprevisivel e devidamente justificado, conforme art. 37, XXI, DA CF/88,
bem como da Lei 14.133.2021.

13.3 Em caso de contratacdo por meio de instrumento de contrato periodicidade de reajuste do
valor contratual sera anual, utilizando-se o indice IPCA.

13.4 A data-base do reajuste sera vinculada a data do orgcamento estimado.

135 O reajuste sera concedido mediante simples apostila, conforme dispde o art. 136 da Lei
Federal n.° 14.133, de 2021.

13.6 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contadoa
partir do Gltimo reajuste.

13.7 N&o serdo admitidos apostilamentos com efeitos financeiros retroativos a data da sua
assinatura.

13.8 A concessdo de reajustes ndo pagos na época oportuna sera apurada porprocedimento
proprio.

14.  FORMAS E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

14.1  Forma de selecdo e critério de julgamento da proposta:

14.2 O fornecedor serd selecionado por meio da realizacdo de procedimento de licitacdo, na
modalidade pregdo eletronico, sob a forma eletrénica, com adocdo do critério de julgamento pelo
menor valor global por lote.

14.3 A habilitacdo a presente licitacdo sera realizada mediante comprovacao de:

144  HABILITACAO JURIDICA (conforme o caso):

a) PESSOA FISICA: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forcade
lei, tenha validade para fins de identificagcdo em todo o territdrio nacional.
b) EMPRESARIO INDIVIDUAL: documento comprobatorio da inscricio do empresario no

Registro Publico de Empresas Mercantis competente (Junta Comercial) da respectiva sede;
C) MICROEMPREENDEDOR INDIVIDUAL (MEI) - CCMEI - Certificado da Condicao de
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Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficard condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

d) Sociedade empreséria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificadacomo
empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscri¢cdo do ato constitutivo,estatuto ou
contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva
sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

e) SOCIEDADE EMPRESARIA: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado no 6rgdo competente (Junta Comercial ou Registro Civil das PessoasJuridicas,
conforme o caso), JUNTAMENTE com o ultimo aditivo, ou SOMENTE o ato constitutivo
consolidado e aditivos firmados posteriormente a referida consolidagao;

f) SOCIEDADE POR ACOES: além dos documentos exigidos no subitem anterior, apresentar
os documentos de eleicdo de seus administradores;

9) SOCIEDADE SIMPLES: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus administradores;

h) Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscri¢do do ato constitutivo
da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil
das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagéo no
Registro onde tem sede a matriz

i)  EMPRESA OU SOCIEDADE ESTRANGEIRA: portaria de autorizagdo de funcionamento no
Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa
onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua
sede, conforme Instrucdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de mar¢ode 2020;

Jj) COOPERATIVAS: ata de fundacéo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia que 0
aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971.

k) Agricultor familiar: Declaracéo de Aptiddo ao Pronaf — DAP ou DAP-P valida, ou, ainda,
outros documentos definidos pela Secretaria Especial de Agricultura Familiar e do Desenvolvimento
Agrario, nos termos do art. 4°, §2° do Decreto n° 10.880, de 2 de dezembrode 2021.

) Produtor Rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEI, que comprove a
qualificacdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da Instrugdo Normativa RFB n. 971, de
13 de novembro de 2009 (arts. 17 a 19 e 165).

145 Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos [Estadual/Distrital] ou
[Municipal/Distrital] relacionados ao objeto contratual, deverd comprovar tal condicdo mediante a
apresentacao de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na
forma da lei.

14.6 O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara
dispensado da prova de inscri¢do nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

14.7 Certiddo Simplificada da Junta Comercial.

14.8 DA QUALIFICACAO TECNICA/ Qualificaco técnico-operacional:
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148.1 Licitante devera apresentar no minimo um atestado assinado e carimbado emitido por
pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprove que a mesma forneceu ou estd
fornecendo/executou ou esta executando, de maneira satisfatoria, sendo considerado, no minimo, um
atestado de capacidade técnica que comprove a aptiddo do licitante para desempenho de atividade
pertinente em caracteristicas compativeis dos itens do objeto arrematado.

14.8.2 Para fins da comprovagédo de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a
contratos executados com caracteristicas similares, sendo a quantidade e prazo de 30% (trinta por
cento) dos itens do objeto da licitacdo.

14.8.3 Serd admitida, para fins de comprovagdo de quantitativo minimo, a apresentacdo e o
somatorio de diferentes atestados executados de forma concomitante.

14.9 HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:

1491 Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas, conforme o caso;

14.9.2 Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e
a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativosa Seguridade
Social, nos termos da Portaria Conjunta n°® 1.751, de 02/10/2014, do Secretéarioda Receita Federal do
Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

14.9.3 Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

14.9.4 Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do TituloVII-A da
Consolidacéo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943,

14,95 Prova de regularidade com a Fazenda Estadual, Distrital e Municipal do domicilio ou
sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;
14.9.6 Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos [Estadual/Distrital] ou

[Municipal/Distrital] relacionados ao objeto contratual, deverd comprovar tal condicdo mediante a
apresentacao de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na
forma da lei.

14.9.7 O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara
dispensado da prova de inscri¢do nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

1410  QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

14.10.1  Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do
licitante, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participacdo na licitacdo (art. 5°,
inciso II, alinea “c”, da Instrugdo Normativa Seges/ME n° 116, de 2021), ou de sociedade simples;
14.10.2 Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n®
14.133, de 2021, art. 69, caput, inciso Il;

14.10.3 Apresentacdo de balango patrimonial e demonstragdes contébeis dos dois Ultimos
exercicios, ja exigiveis e apresentados na forma da Lei;

14.10.4  Serdo considerados como na forma da lei o balanco patrimonial assim apresentado:
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14.10.5 Sociedades regidas pela Lei n.° 6.404/76 (sociedade andnima):
14.10.6  por fotocdpia registrada ou autenticada na Junta Comercial da sede ou domicilio da
licitante.
14.10.7  Sociedades por cota de responsabilidade limitada (LTDA):
14.10.8 por fotocopia do livro Diario, inclusive com os Termos de Abertura e de Encerramento,
devidamente autenticado na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante ou em outro 6rgéo
equivalente, ou
14.10.9  por fotocopia do Balanco Patrimonial devidamente registrados ou autenticados na Junta
Comercial da sede ou domicilio da licitante.
14.10.10 Sociedade criada no exercicio em curso ou com integralizagdo do Capital Social:
14.10.11 fotocopia do Balango de Abertura (ou atualizado), devidamente registrado ou autenticado
na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante.
14.10.12 O Balango Patrimonial deve estar assinado por contador ou por outro profissional
equivalente, devidamente registrado no Conselho Regional de Contabilidade;
14.10.13 A comprovacdo da situacdo financeira da empresa serd constatada mediante obtencao de
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), igual ou maior que
1 (um), comprovados mediante a apresentacdo pelo licitante de balango patrimonial, demonstragdo
de resultado de exercicio e demais demonstracdes contabeis dos 2
(dois) ultimos exercicios sociais e obtidos pela aplicacéo das seguintes formulas:
| - Liquidez Geral (LG) = (Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo) / (Passivo Circulante +
Passivo N&o Circulante);
Il - Solvéncia Geral (SG) = (Ativo Total) / (Passivo Circulante +Passivo ndo Circulante); e
Il - Liquidez Corrente (LC) = (Ativo Circulante) / (Passivo Circulante).
14.10.14 As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer dos
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), calculados e
informados no BP ou certiddo SICAF, deverdo comprovar o Patrimonio Liquido ndo inferior a 10%
(dez por cento) do valor estimado da contratagdo ou do item pertinente.
14.10.15 As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo deverdo atender a todas as
exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contébeis pelo balango de abertura.
(Lein®14.133, de 2021, art. 65, 81°;
14.10.16 O balango patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes
contébeis limitar-se-do ao Gltimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida hd menos
de 2 (dois) anos. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 69, 86°I.
14.10.17 Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da Ultima
auditoria contabil-financeira, conforme dispde o artigo 112 da Lei n°® 5.764, de 1971, ou de uma
declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgéo fiscalizador.
14.10.18 O prazo limite para fechamento das Demonstragdes Contébeis é até o Gltimo dia do més
de maio do ano seguinte ao ano-calendario a que se refira a escrituracéo.
14.10.19 O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante
declaragdo assinada por profissional habilitado da &rea contabil, apresentada pelo fornecedor.
14.10.20 As empresas DEVERAO APRESENTAR OS INDICES JA CALCULADOS, com
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assinatura do contador e do representante legal da empresa, que serdo analisados com base no
balanco apresentado.

14.10.21 As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar, além dos demais
documentos de habilitacdo, toda a documentacdo exigida para efeito de comprovacdo de
REGULARIDADE FISCAL e TRABALHISTA, mesmo que esta apresente alguma restricao.
14.10.22 O licitante que estiver com registro regular e em situacéo valida no SICAF, nos niveis de
"Credenciamento”, "Habilitacdo Juridica" e "Regularidade Fiscal e Trabalhista", poderdo deixar de
apresentar os documentos referentes 8 HABILITACAO JURIDICA e REGULARIDADE FISCAL E
TRABALHISTA, exceto as certiddes indicadas no subitem 13.4 que ndo constem no cadastro do
fornecedor ou cujo prazo de validade estejam expirados. Aos demais licitantes é assegurado o direito
de acesso aos dados do sistema.

14.10.23 Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal, sera assegurado o
prazo de 5 (cinco) dias Uteis, cujo termo inicial correspondera a0 momento em que o proponente for
declarado o vencedor do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administracéo
Publica, para a regularizagdo da documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de
eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

14.10.24 A ndo-regularizacdo da documentagdo, no prazo previsto no subitem anterior, implicara
decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sangbes previstas na Lei Federal n°
14.133/2021, sendo facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de
classificagdo, para a assinatura do contrato, ou revogar a licitacdo.

15. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO

15.1 O prego estimado da contratacdo possui carater sigiloso e sera tornado publico apenas e
imediatamente ap6s o julgamento das propostas, conforme disposto no art. 18 da Lei Federal n°
14.133/2021.

15.2 Demonstra-se que esta competéncia é discricionaria para assegurar o resultado para
administracdo, sendo determinado o sigilo do orcamento estimado da contratacéo.

15.3 A estimativa do valor da contratacdo ndo apresentou riscos significativos que elevasse no
custo da contratacdo, conforme especificado na matriz de risco constante do Contrato.

154  Em caso de licitacdo para Registro de Pregos, 0s precos registrados poderdo ser alterados ou
atualizados em decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que
eleve 0 custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situacdes (art. 25 do
Decreto n° 11.462/2023):

155 Em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo da ata tal
como pactuada, nos termos do disposto na alinea “d” do inciso II do caput do art. 124 da Lei Federal
n® 14.133, de 2021;

15.6 Em caso de criacdo, alteracdo ou extincdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou
superveniéncia de disposicOes legais, com comprovada repercussao sobre 0s precos registrados;

15.7 Em caso de reajuste sobre os precos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o
indice previsto para a contrata¢do; ou
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15.8 Em caso de repactuacdo, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a
contratacdo.

16. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

16.1 As despesas decorrentes da contratacdo do objeto deste Termo de Referéncia correréo a
conta dos recursos especificos consignados no Orcamento vigente dos Municipios Consorciados,
participantes da Ata de Registro de Pregos.

16.2 Quando da contratacdo, para fazer face a despesa, sera emitida Declara¢cdo do Ordenador
da Despesa de que a mesma tem adequacdo orgamentaria e financeira com a Lei de Responsabilidade
Fiscal, com o Plano Plurianual e com a Lei de Diretrizes Orcamentérias, acompanhada da Nota de
Empenho expedida pelo setor contabil do Orgéo ou Entidade interessados.

17.  DAS SANCOES

17.1  Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n°® 14.133, de 2021, o contratado que:
a) Der causa a inexecucdo parcial do contrato;

b) Der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a Administracdo ou ao
funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;

c) Der causa a inexecucéo total do contrato;

d) Ensejar o retardamento da execucéo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivojustificado;
e) Apresentar documentagdo falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execucdo docontrato;
f) Praticar ato fraudulento na execucéo do contrato;

g) Comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013. (2013. Dispde
sobre a responsabilizacdo administrativa e civil de pessoas juridicas pela préaticade atos contra a
administracdo publica, nacional ou estrangeira, e da outras providéncias.)

17.2 Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado que:

a) Adverténcia, quando o contratado der causa & inexecugdo parcial do contrato, sempre que néo se
justificar a imposicéo de penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lei n® 14.133, de 2021);

b) Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c”
e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que nédo se justificar a imposi¢do de penalidade
mais grave (art. 156, § 4°, da Lei n® 14.133, de 2021);

c) Declaracéo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutasdescritas nas
alineas “e”, “f”, “g” e “h” do subitem acima deste Termo de Referéncia, bem como nas alineas
“b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposi¢do de penalidade mais grave (art. 156, §5° da Lei n°
14.133, de 2021).

d) Multa:

1. Moratéria de por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limitede
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dias;

2. Morat6ria de 1% (cinco por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do contrato,
até o maximo de 20% (vinte por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentacéo,
suplementag&o ou reposicao da garantia.

3. O atraso superior a 10 (dez) dias autoriza a Administracdo a promover a extingdo do contrato por
descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas, conforme dispde o inciso | do art.
137 da Lei n. 14.133, de 2021.

4. Compensatoria de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecucao
total do objeto.

17.3 A aplicacdo das sangdes previstas neste Termo de Referéncia ndo exclui, em hipdtese

alguma, a obrigagdo de reparacdo integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §9°, dalLei n°

14.133, de 2021)

17.4 Todas as sangfes previstas neste Termo de Referéncia poderdo ser aplicadas
cumulativamente com a multa (art. 156, §7°, da Lei n® 14.133, de 2021).

175 Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15
(quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimag&o (art. 157, da Lei n°® 14.133, de 2021)

17.6 Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento
eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor,a diferenca sera
descontada da garantia prestada ou serd cobrada judicialmente (art. 156, 88°, da Lei n° 14.133, de
2021).

17.7 Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser recolhida
administrativamente no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a contar da data do recebimento da
comunicacdo enviada pela autoridade competente.

17.8 A aplicacdo das sangdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o
contraditério e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e
parégrafos do art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e
contratar e de declaracédo de inidoneidade para licitar ou contratar.

17.9 Na aplicacdo das sancdes serdo considerados (art. 156, §1°, da Lei n®14.133, de 2021):

a) A natureza e a gravidade da infragdo cometida;

b) As peculiaridades do caso concreto;

C) As circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) Os danos que dela provierem para o Contratante;

e) A implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e

orientagdes dos 6rgédos de controle.

17.10 Os atos previstos como infragbes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou em outras
leis de licitagBes e contratos da Administracdo Publica que também sejam tipificados como atos
lesivos na Lei n® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos,
observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).
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17.11 A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada
com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste
Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sancdes aplicadas
a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e sdcios com poderes de administracao, a
pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relacdo de coligacdo ou controle, de
fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos 0s casos, o contraditorio, aampla defesa
e aobrigatoriedade de analisejuridica prévia (art. 160, da Lei n® 14.133, de 2021).

17.12 O Contratante devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de
aplicagdo da sancdo, informar e manter atualizados os dados relativos as sangdes por ela aplicadas,
para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas (CEIS) e no
Cadastro Nacional de Empresas Punidas (CNEP), instituidos no ambito do Poder Executivo Federal.
(Art. 161, da Lei n® 14.133, de 2021).

17.13 As sancdes de impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar
ou contratar sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei n® 14.133/21.

17.14 A declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar permanecera em vigor enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punic¢do ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a san¢do, a qual sera concedida sempre que a CONTRATADA
ressarcir 0s prejuizos resultantes da sua conduta e depois de decorrido o prazo das sancfes de
suspensdo e impedimento aplicadas.

18. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

18.1 O prazo de vigéncia da ata de registro de precos serd de 1 (um) ano e poderad ser
prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso, tendo sua eficacia a partir
da data de assinatura, sendo realizada a publicacdo do seu extrato no Diario Oficial do Municipio.
18.2 O remanejamento somente ocorreré entre 0s Municipios Consorciados.

18.3 As quantidades previstas para os itens com precos registrados nas Atas de Registro de
Precos poderdo ser remanejadas pelo CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO
POTIGUAR (CIM POTIGUAR), entre os 6rgdos da Administracdo Puablica Municipal dos
Municipios Consorciados, participantes e ndo participantes do procedimento licitatorio.

18.4 O remanejamento somente podera ser feito de 6rgdo participante para 6rgdo participante e
de drgdo participante para 6rgdo ndo participante.

185 No caso de remanejamento de 6rgdo participante para 6rgdo ndo participante, deve ser
observado o quantitativo disponivel para ndo prejudicar as atividades do 6rgéo.

18.6 A gestdo da ARP caberd a0 CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO
POTIGUAR (CIM POTIGUAR).

18.7 Compete ao CIM POTIGUAR e aos municipios consorciados os atos relativos a cobranca
do cumprimento pelo fornecedor das obrigagdes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada
a ampla defesa e o contraditorio, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de
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clausulas contratuais, em relagdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao 6rgao
gerenciador, para registro no SICAF.

18.8 Cabera ao Gerenciador da Ata realizar, periodicamente, fazer a pesquisa de mercado para
comprovacao da vantajosidade dos precos registrados.
18.9 Para efeito do disposto no subitem, caberd ao CIM POTIGUAR autorizar o

remanejamento solicitado, com a reducdo do quantitativo inicialmente informado pelo Orgdo
Participante, desde que haja prévia anuéncia do Orgdo que vier a sofre reducdo dos  quantitativos
informados.

19.  DISPOSICOES FINAIS

19.1 O Setor Técnico competente auxiliara o pregoeiro nos casos de pedidos de esclarecimentos,
impugnacdes e analise de propostas.

19.2  Atesto, sob a minha responsabilidade, que o conteldo do Termo de Referéncia se limita ao
minimo imprescindivel & satisfacdo do interesse publico, presente na generalidade dos produtos e
modelos existentes no mercado, ndo consignando marca ou caracteristica, especificacdo ou exigéncia
exclusiva, excessiva, impertinente, irrelevante ou desnecessaria que possa direcionar o certame ou
limitar ou frustrar a competicdo ou a realizacdo do objeto contratual.

19.3  Eventuais pedidos de informagGes/esclarecimentos deverdo ser encaminhados ao
CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO POTIGUAR (CIM POTIGUAR).

Natal/RN, 25 de abril de 2025.

LUANA OLIVEIRA DA SILVA
Integrante da Equipe de Planejamento de Contratacdes (EPC)
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ANEXO I

DESCRIGCAO DOS PRODUTOS E QUANTITATIVO GERAL

OBJETO: Formacéo de registro de preco para futura e eventual aquisi¢do parcelada de material
permanente — mobiliario escolar -, com fim de atender as necessidades das unidades de ensino
municipios consorciados no CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO

POTIGUAR (CIM POTIGUAR).

194
Lote Gnico
Item Descritivo Quant
1 MODULO DE CARREGAMENTO PARA CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS 100

COM 13 PORTAS E FECHADURAS ELETRONICAS

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS. Fechamento superior e inferior em ABS, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para
fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de pléstico
e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. O modulo possuir 0os 12 vértices
que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina
viva. O modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico
injetado na mesma cor da base e cabeceira, com formato semiesférico e diametro de 70
mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas”
para estruturacdo, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinagdo de 45° e
altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. O mddulo é
subdividido em 13 compartimentos, sendo 12 para armazenamento e carregamento, e um
compartimento para manutencdo de equipamentos elétricos eletronicos. Nos
compartimentos para armazenamento e recarga de equipamentos eletrbnicos, ha uma
tomada embutida modelo ABNT de trés pontos e 10A e duas portas USB de 5V 1A
permitindo assim a recarga do aparelho no armario apenas com o cabo USB e sem 0 uso de
carregador, quando aberto o compartimento é automaticamente iluminado por meio de led
na cor branca. O médulo possui aterramento Classe | de acordo com normas internacionais
de seguranca. Para o fechamento seguro do compartimento, ha uma fechadura digital em
cada compartimento possuindo senha individualizada, o0 mesmo sistema também atua
como puxador da porta do compartimento. Na parte inferior ha um compartimento para
acomodacdo e manutencdo dos equipamentos elétricos/eletrdnicos composto de dois
protetores de surto DPS 45KA 175V IP CL2, um interruptor diferencial DR 30 MA 252
DRS2L-025A 6 KA e uma fonte chaveada 12V 15* 110V-220V. Para acessar 0
compartimento ha uma porta com acionamento basculante confeccionada em MDF de 18
mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca,
com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradicas exceto a de
manutencdo, que deve possuir dois pistdes a gas e fechadura do tipo tambor cilindrico tipo
“Yale” com chave dobravel. Corpo do arméario em chapa de agco SAE 1010/1020 de

espessura, 0,75 mm. Base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1020
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25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas
quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario.
Inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro
gue receberdo as sapatas abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6
mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pegas em ago deverdo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, A pintura das pecas
em aco em tinta po pelo processo eletrostatico, na cor branca texturizada. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Embalagem: todas as pecas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme pléstico do
tipo “plastico bolha” e envoltos em conjunto por meio de papelao ondulado. Cada moédulo
deverd possuir em sua embalagem um manual de utilizacdo informando todo o contetdo
da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixagéo,
como também, a descricao passo a passo de cada fase de utilizag&o.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratorio em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com durag&o igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragao igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laborat6rio em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacéo de revestimento com duracdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratorio em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao diéxido de enxofre com duracdo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagdo Rapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E RECARGA PARA
NETBOOKS E TABLETS (TIPO “CHARGE MATE”), COM CAPACIDADE PARA

200
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ARMAZENAMENTO E CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS.

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira divisoria. Fechamento superior e inferior
em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualguer corte transversal), possuindo 6
“castelos” para fixag@o a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre
base de pléstico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico, possui 0s 12
vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas. O
modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. O fechamento superior deve ter um
rebaixo em formato retangular com profundidade de 20 mm, revestido com uma manta
emborrachada de 1 mm de espessura, para contencdo dos equipamentos de forma segura
antes ou depois do acondicionamento para carregamento. A base possui 4 rodizios para
pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon refor¢cado com fibra de
vidro, com eixos de a¢o, rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60
kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Eixo dotado de rosca métrica.
Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de mecanismo
metélico. Eixos com sistema de rosca M12. Corpo do armario em chapa de aco de
espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do armario, com ventilacdo por meio de
furos redondos com didmetro de 10 mm em ndmero de no minimo 184 furos (23 linhas e 8
colunas de furos), prateleira fixada a lateral por meio de cremalheiras estampadas
diretamente na lateral. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono 25x25mm
guadrado na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida
em fita ABS azul de 2,5 mm de espessura. Cada porta deve possuir 2 dobradicas. Para o
fechamento seguro do compartimento, ha uma fechadura digital por senha individualizada,
0 mesmo sistema também atua como puxador da porta do compartimento. Fundo do
modulo com 01 fechamento em chapa de aco com espessura de 0,75 mm, com diversos
furos de didmetro 10 mm. Todas as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para protegdo por meio de fosfatizagdo, pintura eletrostatica epdxi po,
na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias. Deve ser eliminado respingos
e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis
aos usuarios devem ser arredondadas. Cada modulo deverd possuir em sua embalagem um
manual de uso. Na lateral direita e esquerda do armario deve ter um puxador para
deslocamento, em tubo redondo de espessura minha 1.5mm fixado a estrutura por meio de
parafuso interno ao mddulo. Também na parte externa deve existir uma peca em chapa de
aco com espessura 2 mm, em formato de alca borboleta para enrolar o fio quando 0 mesmo
ndo estiver em uso.

O modulo deve ser conectado a rede elétrica de 220V ou 110V com capacidade de 10A.
Distribuicdo de rede elétrica por prateleira, a rede de alimentacdo elétrica normatizada
contando com 3 linhas de tomadas com 12 posic¢des cada linha, tomadas padrdo conforme
a norma, cabo tipo chicote externo responsavel pela entrada da corrente elétrica. Prote¢do
por disjuntor geral DR/DPS com temporizador de desligamento automatico.

Dimensdes: alt. 89 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar na proposta de precos: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR
Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicédo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.
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Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacdo de revestimento com duracgdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
durag&o igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre com duracdo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacéo Répida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizagdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA
(ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 8 partes sendo:
2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento
superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O modulo é
montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do médulo em plastico injetado na cor
cinza com parafuso que permita a sua regulagem. Fechadura com chave dobravel. Corpo
do armério em chapa de aco de espessura, 0,75 m. Laterais direita e esquerda do armério,
com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm
entre 0s pontos, permitindo ao usuério a colocagdo da prateleira em vérias alturas. Base
estruturada por meio de tubo de aco carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta
deve possuir 2 dobradigas e um puxador pléstico. O fundo do modulo com 01 fechamento
em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca. Todas
as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecao
por meio de fosfatizacdo, Pintura eletrostatica epoxi pd, na cor branca texturizada. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. Cada modulo deveré possuir em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm.

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
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NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com duracdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duracgéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratorio em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacéo de revestimento com duracdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duracéo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacéo Répida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaragdo do fabricante autorizando a utiliza¢cdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS
(ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontivel em 11 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisorias.
fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm
(em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixacao a estrutura retangular,
(tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para plastico. 0 modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo €é
montado com o uso de parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na
mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da
sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobravel. corpo do arméario em
chapa de ago SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de
100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario a colocacdo das prateleiras em varias
alturas. base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 25, quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de aco carbono
1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. inserir em
suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que
receberdo as sapatas abauladas. duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida
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nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas
revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas
do modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em nimero de duas em cada porta,
utilizar dobradica de fechamento automatico super alta, e puxadores em plastico na mesma
cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pecas em aco deverao receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para prote¢do por meio de fosfatizagdo. pintura eletrostatica
epOxi pod, na cor branca texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. cada mddulo devera possuir em sua
embalagem um manual de montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragéo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacédo de revestimento com duracdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laborat6rio em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagdo Rapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO,
MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel em 20 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 divisoria, 1 base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de pléstico e estrutura retangular, parafusos especiais para
plastico. 0 modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50
mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo é montado com o uso de parafusos.
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0s pés do modulo em plastico injetado na cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50
mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato
com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de
5/16 que permita a sua regulagem. corpo do arméario em chapa de a¢co sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, base estruturada por meio de tubo de aco carbono sae 1020
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890x390 mm, nas
quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario.
inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro
gue receberdo as sapatas abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo tambor
cilindrico com chave dobravel, portas confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida
em fitas ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do
modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em nimero de 02(duas) em cada porta,
utilizar dobradica de fechamento automatico super alta, puxador em plastico na mesma cor
do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos
nas laterais do armario. a pintura das pecas em agco em tinta epdxi po, pelo processo
eletrostatico. todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, na cor branca texturizada. soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
cada modulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo & Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laborat6rio em atendimento a NBR I1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagéo da degradacdo de revestimento com duragéo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparagdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizagdo, com
massa de fosfato néo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utiliza¢cdo da marca quando o licitante ndo for o
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fabricante.
declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (ACO
CARBONO,MDF E ABS)

Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 9 partes sendo:
2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisorias. fechamento superior e
inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 “castelos” para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para
unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o
modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm,
sem encontros e arestas com quina viva. 0 modulo ¢ montado com o uso de parafusos e
rebites. os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza, com formato semiesférico e
didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com
oito “costelas” para estruturagdo, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinacdo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. Corpo do armério em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm.
laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral,
com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario a colocagdo das
prateleiras em vérias alturas. base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020
25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas
quatro extremidades internas do retangulo s@o soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario.
inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro
que receberdo as sapatas abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6
mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. todas as pecas em ago deverdo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacdo, pintura eletrostatica
epoxi pd, na cor branca texturizada, curada em estufa. soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies speras ou escorias.
deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados o0s
cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. embalagem: todas
as pecas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “pléstico
bolha” e envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulado. cada modulo devera possuir
em sua embalagem um manual de montagem informando todo o contettdo da embalagem,
por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixagdo, como também, a
descrigdo passo a passo de cada fase da montagem. o modulo deverd ser entregue
desmontado.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com duracdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duracgdo igual ou superior a 1.600 horas.
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Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacdo de revestimento com duragdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagdo Réapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO DUPLA FACE

Estante face dupla inferior fechada, totalmente confeccionada em aco SAE1008/1020,
contendo: 02 (duas) Laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa de espessura
1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de
largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base retangular
fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm, com altura de 175 mm; 01 (um)
refor¢o interno em “Triangulo” soldado em toda a extensdo da base, confeccionado em
chapa 0,90mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante
através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal
(chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e dobrado em “"U" com altura de 70mm; 02
(dois) anteparos laterais em chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito) prateleiras com
dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas em
chapa com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as mesmas a uniéo
as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico epoxi pd. Sem arestas cortantes e rebarbas.

Dimensdes: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm.

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina com duracdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratorio em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagdo da degradacdo de revestimento com duragdo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duracdo igual ou superior a 850 horas.
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Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre com duracédo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
Resisténcia de Revestimentos Orgénicos aos Efeitos da Deformagdo Réapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacdo de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

MODULO COM 5 PRATELEIRAS.

Estante constituida em tubo retangular 50X30 na parede 1,5 mm nas colunas e 30x30 na
moldura retangular abaixo das prateleiras como refor¢o. As estruturas metélicas deverdo
ser soldadas pelo processo MIG/MAG, e deverdo estar isentas de respingos de soldas apés
0 processo de soldagem. Acima da moldura retangular em tubo quadrado 30x30 mm
deverdo ser fixadas prateleiras em MDF/MDP de 18 mm de espessura com acabamento de
laminado de baixa pressdo BP na cor cinza, as prateleiras deverdo em todo o seu perimetro
receber fita de borda de 2 mm de espessura na mesma cor da superficie. As terminagdes da
estante deverdo receber ponteiras em plastico copolimero na cor preta. Toda a estrutura
deve receber acabamento com sistema de tratamento quimico (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6. Sem arestas cortantes e
rebarbas.

Dimensdes: Altura 200 cm x Largura 100 cm e profundidade 35 cm.

Toleréncia méxima para varia¢do de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina com duracgdo igual ou superior
a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado de d0 = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.600 horas.

Laudo emitido por laboratorio em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes
— Avaliagéo da degradacéo de revestimento com duragéo igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar.

Laudo emitido por laboratoério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada com
duragdo igual ou superior a 850 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre com duracdo
igual ou superior a 240 horas.

Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 100 Micras

Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) —
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Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacao Réapida (Impacto).
NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA

ESPECIFICACOES TECNICAS DA MESA

Possui tampo modular em plastico injetado que se fixa a estrutura por meio de quatro
encaixes nas laterais da mesa, sendo dois em cada lado e quatro parafusos.

Possui tapa coxas de 660 x 250 mm em MDP de 15 mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por quatro parafusos
soberbos.

A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secéo
retangular 20 x 40 mm com 1,2 mm de espessura, composto por trés travessas e duas
cabeceiras.

Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em aco
1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone ¢ fabricado em tubo @ 2” com
2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também conica e expansivel
que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos.

As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 38,10 x 0,9 mm de espessura de
parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.

Toda as partes metalicas recebem uma protegdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto.

ESPECIFICACOES TECNICAS DA CADEIRA

Estrutura

A estrutura é fabricada a partir de tubos de seccdo redonda com 19,05mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em po, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas
em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

Assento

O assento é confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de encaixe na parte da frente da cadeira e
fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de
dimensfes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é
provido de borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a circula¢do sanguinea.
Encosto

O encosto € inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos
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arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica da cadeira e € travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos.

Tolerancia méaxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

-Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima € de 02 anos

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

10

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL.

MESA ESCOLAR INFANTIL:

Com montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedo
infantil. Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado no
processo de injecdo com termoplastico denominado copolimero de polipropileno em uma
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peca tnica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de sec¢do transversal em “ U “,
voltado para dentro, dois pés traseiros também em “ U “, voltados para frente e
suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligacdo dos pés
dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e
moldado pelo processo de injecdo com material denominado ABS, porém com base menor
arredondada e chanfrosnas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal,
posicionado junto & base menor do tampo, se destina a porta —objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injecdo com
material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado,
sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do
corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. As dimensdes da mesa giram em torno de 620 mm na
base maior, 235 na base menor e 465 mm lateralmente e espessura média de 3,5 mm.
CADEIRA INFANTIL:

Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descri¢cdo técnica: Assento,
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade,
04 mm de espessura, cantos arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas de no minimo 02 mm de espessura, que acomodam
parafusos autos atarraxantes para plastico FL de diametro 5x30 mm de fenda Phillips.
Altura em relagdo ao piso 350 mm. Encosto € inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensbes de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura média de 3,5 mm, cantos arredondados, unindo a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de aco industrial com pés e
travessas em tubo de segdo circular com didmetro de 19,05 mm com espessura de 1,06
mm, base do encosto fabricados em tubo de se¢do quadrada 20x20 mm com espessura de
1,2 mm, pecas de tubos de ago industrial sdo unidas entre si por meio de solda MIG e
tratadas por conjunto de banhos quimicos, com pintura epdxi (pd), que possibilita protecéo
contra oxidacdo e maior vida Util & estrutura, com ponteiras plasticas de polipropileno nos
pés e nas extremidades das travessas com acabamento, sdo ponteiras com aba para
protecdo das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas para transporte.

MESA CENTRAL:

Constituida de duas pecas plasticas e um tubo central. As pecas plasticas sdo
confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso
sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente, apresentam
formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07
divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca
apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. Estrutura central fabricada
em tubo de aco industrial com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relacéo ao piso 590
mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.

Tolerancia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
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Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificado conforme norma ABNT NBR NM300

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos

11

SISTEMA DE SUPERFICIES

Sistema para maltiplas fungdes como escrever, projetar e fixar, composto de painéis com
dimensdes de 2280 mm de comprimento e altura de 1200 mm, para uso interno em
ambientes pedagdgicos, administrativos, circulagdes, areas comuns e outros. painéis
compostos por substrato de MDF, de 18 mm de espessura, revestido na superficie frontal
com laminado de alta pressdo tipo lousa branca brilhante com linhas horizontais e verticais
formando quadrados com 50 x 50 mm, com facil remocdo da tinta do pincel a seco de
espessura minima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal adesivo bi componente.
superficie posterior do painel em BP branco tx. bordos encabegados em fita de borda pp
espessura de 2,5mm. acabamento liso fosco. colagem da fita de borda com adesivo hot
melting. cantoneiras para protecdo, fixacdo e afastamento da parede, em material
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polimérico injetado em ABS, em duas partes denominadas base e capa, medindo 120mm
(largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (espessura) que se encaixam entre si por meio
de registros e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de
superficie: brilhante espelhado.

Tolerancia méaxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o0 item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5
de certificacdo, com as seguintes normas: Corrosao por Exposi¢ao a Névoa Salina Neutra
ABNT NBR 17088:2023 Avaliagdo conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR
ISO 4628-3:2022.

declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante ndo for o
fabricante.

12

CONJUNTO ALUNO JUVENIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT
ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos,
e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até
0 chdo deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensBes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plastica. A mesa deve ter 650 mm de altura e
permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada
de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagdo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4
cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
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objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de
superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A &area somando os dois porta objetos
deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termopléstico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada
em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos 0s componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
Toleréncia méxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por cépia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com dura¢do minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo.
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Declaracdo do fabricante autorizando a utiliza¢do da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos

13

CONJUNNTO ALUNO ADULTO

O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT
14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda Philips.
Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até
0 chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensBes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 760
mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacéo de circulos
com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente,
contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma &rea (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A
area somando os dois (02) porta objetos devem ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livio em formato retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A
estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metéalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre
si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
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pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metéalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e receber pintura epoxi em po.

Tolerancia méxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcéao caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023e1, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosao por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICA(}AO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT
ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos,
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e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didametro 5x25 mm fenda phillips.
Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até
0 ch&o deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensBes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda
com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 590
mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentac&o, superficie
lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacdo de circulos
com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixacdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente,
contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma éarea (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A
area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir
01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por
um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dard por meio de 4 parafusos. Todos 0s componentes da estrutura metélica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e receber pintura epoxi em po.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
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por uma cadeira e uma mesa.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.

CERTIFICAGAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima € de 02 anos
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CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL

Cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Deve ser composto por
estrutura metélica, assento, encosto, porta livros e prancheta plasticos.

A prancheta deve ser injetada em ABS virgem com as seguintes dimensdes 620 mm de
comprimento por 316 mm de largura e espessura minima de parede de 3 mm que permita a
insercdo de uma folha A4, rotacionada em 20°, em sua superficie de trabalho. Ela deve
possuir porta canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao suporte estrutural por meio
de contra tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A altura da prancheta ao
chédo na regido de apoio do cotovelo deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir uma
inclinacdo de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto ergonémico
ao usuério. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e com aberturas para ventilagdo, com
dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm de profundidade, 5 mm de espessura de parede
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e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades refor¢adas com
aletas, que devem acomodar parafusos para plastico FL de didametro 5x30 mm fenda
Phillips. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas
para ventilagdo, com dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm de altura, com
espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio
de suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presencga
de rebites ou parafusos. O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero
virgem pelo processo de injecdo de termoplésticos. Ele deve ser totalmente fechado nas
partes laterais e traseira e com aberturas para ventilacdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros mede 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de
270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se
com a estrutura onde devem ser fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a base de ligacdo do assento e encosto e as pernas com
tubos de seccdo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que
servem de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um
tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede. Todas as pegas da estrutura
metélica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com tinta epdxi (p0d), que garanta protecdo antioxidante e uma maior vida Util ao
conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.
Tolerancia méxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobiliario
ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo
Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de
Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado
por copia de documento de identidade profissional.

- Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdo caracteristicas para
Polipropileno.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada) com dura¢do minima de 1.700
horas

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras.
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CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

-Catalogo técnico do produto, nos guais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima € de 02 anos
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CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES

A mesa deve ser composta por tampo em pléastico injetado de alto impacto a base de ABS
Natural, que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Ap6s montada a mesa deve medir
610x810 mm e ter 590 mm de altura.

A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secédo
20x40mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde seréo
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha plastica também coOnica e expansivel que
realizard a fixac&o das pernas sem o uso de parafusos.

As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede.

Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que
compdem a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

A cadeira por sua vez deve ser constituida de estrutura metéalica, assento e encosto
plasticos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento polido e dimensfes aproximadas de 330 mm
de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com
aletas de no minimo 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chdo deve ser
de 355 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento polido. Suas dimensdes aproximadas devem ser 330 mm de largura por
185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travado por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de aco industrial, composta por pernas e
travessas em tubo de secédo circular com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de
1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de secdo quadrada 20x20 mm e espessura de parede
de 1,2 mm.

As pecas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto deve receber
tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (p6), o que possibilita protecdo contra
oxidagdo e maior vida Util & estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber
ponteiras plasticas de polipropileno para acabamento, e nas extremidades das travessas
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devem ser colocadas ponteiras de polipropileno com aba para protecdo das estruturas
guando as mesmas sao empilhadas no transporte.
Tolerancia méxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo
coma ASTM E 1252:1998, com resultado de absorgéo caracteristicas para Polipropileno.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maior que 25
MPA .

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM D 256:2023e1, atestando que a resisténcia a ao impacto 1ZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 50 J/m.

Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.900 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosao por exposicdo a atmosfera tmida saturada) com duragdo minima de 1.700
horas.

Relatorio de ensaio da ASTM E 1645, determinagao do teor de chumbo na pintura com o
resultado méximo de 12mg/KG

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
10443 (espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima ¢é de 02 anos
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CONJUNTO COLETIVO ADULTO

MESA. O tampo ¢é injetado em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
e possui rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao longo de sua superficie. O
tampo estéd disponivel com laminado melaminico de alta pressdo em sua face superior, 0
qual é colado com adesivo bicomponente. O laminado possui espessura de 0,8 mm e
acabamento texturizado na cor cinza. Em uma de suas laterais possui dois acoplamentos
que realizam a fungdo “connect”, encaixado as extremidades laterais das mesas com o
objetivo de conectar uma mesa a outra quando colocadas lado a lado. Em sua regido
central possui um orificio circular, com objetivo de receber acessorios tais como guarda-
sol e afins. A superficie inferior do tampo contém os alojamentos para 0s pés posicionados
convenientemente um em cada extremidade os pés da mesa sdo fabricados em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), e possuem geometria
retangular constante ao longo de todo seu comprimento aparente. A extremidade superior
dos pés possui formato conico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos alojamentos
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presentes na parte inferior do tampo e garantir a integridade e estabilidade da mesa. A
extremidade inferior dos pés, no tamanho adulto, recebe sapata plastica com regulagem de
altura, a fim de propiciar o nivelamento da mesa e evitar o contato direto dos pés com a
superficie de apoio. CADEIRA Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos
de engenharia pelas normas técnicas. A estrutura é fabricada a partir de tubos de acgo
1010/1020, de seccdo redonda com ¢19,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados
e soldados pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de
superficie metalica em nanotecnologia (hano ceramica), e revestimento eletroestatico epdxi
em po, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. ASSENTO Conjunto estrutural
de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuario de maneira
confortdvel e ergonbmica. O assento € produzido em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), fabricado pelo processo de injecdo e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 400 mm
(largura) x 420mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie, que facilita a
transferéncia térmica. E fixado a estrutura por meio de encaixe em sua parte frontal e por
dois parafusos para plastico 5 x 20 mm em sua parte traseira. ENCOSTO Componente
utilizado como sustentagdo da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas em um desenho com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatdbmica aos mais variados bi6tipos
de usuarios. O encosto é fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes de 398mm (largura)x250mm (altura)apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do
encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se da por dois
pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Possui ainda aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilita a transferéncia térmica. DIMENSOES: mesa —
altura da mesa 735-760 mm, largura do tampo 801x801 mm. Cadeira — altura do assento
460 mm, largura do assento 395 mm, profundidade do assento 422 mm, largura do encosto
398 mm, altura total da cadeira 786 mm.
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CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 (quatro) Cadeiras

A superficie da mesa deve ser confeccionada em laminado de alta pressdo tipo lousa
escolar na cor branca para uso de canetas tipo WBM-7 ou similares, possibilitando que os
usuarios possam escrever ou desenhar sob sua superficie e que seja facilmente removivel.
Mesa:

Altura: 60 cm / Tampo: 80 cm x 80 cm / Toleréncia de +/- 2% Mesa: tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8 mm de espessura, tipo lousa, na cor branca (comprovar que o
revestimento é em lousa por meio do fornecedor), cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor branca. Dimensdes
acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 18,8mm (espessura), admitindo-se
toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Fixacéo do
tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca metrica mé (didmetro de 6 mm). Topos

500




COMNSORCID
SITERBALINICIFAL
MULTIFINALITARID

encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em pvc (cloreto de
polivinila); pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor amarela - colada com adesivo "hot melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70n (ver fabricacdo). Laterais revestidas com o
mesmo material e cor do tampo superior, cantos arredondados, fixado a estrutura por
parafusos auto-atarrachantes. Estrutura da mesa composta de: pés confeccionados em tubo
de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccdo circular diametro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm); travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela -
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de
plastico PP também na cor amarela.

Cadeira:

Assento: 40 cm (largura) x 31 cm (profundidade) 35 c¢cm (atura de assento ao chéo)
Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm (altura do assento ao encosto) Tolerancia de +/- 2%
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor amarela,nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado pintura dos elementos metélicos em tinta em
po hibrida epoxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 100 micrometros, na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP
também na cor amarela.

Apresentar na proposta de precos

Laudo comprovando a camada de tina de 100 micras de acordo com NBR 10443
Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5
de certificacdo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO com as seguintes
normas e avaliagdes: Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra ABNT NBR
17088:2023 (Antiga ABNT NBR 8094:1983), avaliacdo conforme especificado em NBR
5841:2015 e NBR 1SO 4628-3:2022

Corrosdo por Exposicio a Atmosfera Umida Saturada ABNT NBR 8095:2015, avaliagio
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2022, corrosdo por
Exposicdo ao Dioxido de Enxofre SO2 ABNT NBR 8096:1983, avaliacdo conforme
especificado em NBR 5841:2015 e NBR 1SO 4628-3:2022, espessura da camada de tinta
ABNT NBR 10443:2008 ASTM D7091:2022, determinacdo da Aderéncia da Tinta ABNT
NBR 11003:2023, determinagdo da aderéncia da Tinta ASTM D3359:2023, determinacgao
do Brilho da Superficie ASTM D 523:2018, Resisténcia de Revestimentos Organicos para
o0s Efeitos de Deformacdo Répida (Impacto) ASTM D 2794:2019, determinacdo da Dureza
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ao Lapis em Tinta Aplicada ASTM D 3363:2023, Flexibilidade mandril conico ABNT
NBR 10545:2014, Massa de fosfato Preparacdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizagdo — Procedimento ABNT NBR 9209:1986

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.
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CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO
A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto
impacto, formado por 4 modulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4
parafusos por mddulo. Apds montada a mesa mede 2480x810mm e tem 760 de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso
de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pe¢as metélicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi. Cadeira. O
conjunto é composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nédo
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de seccdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epdxi
em pd. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plésticas de acabamento.
Tolerancia méxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO DA ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO
PARA POLIPROPILENO de acordo com a ASTM E1252:1998, com resultado
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO PP.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
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A FLEXAO PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTM D790:2017 com
resultado de no minimo 27 MPA.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD PARA POLIPROPILENO, de acordo com a norma ASTM
D256:2023el — POLIPROPILENO, com resultado de no minimo ao impacto de 50 J/M
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO da ANALISE QUALITATIVA
DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA ABS DE
ACORDO COM A NORMA ASTM E1252:1998 — ABS, COM RESULTADO,
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO ABS.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D790:2017 — ABS, comprovando RESISTENCIA A FLEXAO PARA ABS com resultado
MINIMO DE 70 MPA

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D256:2023e1 — ABS (RESISTENCIA AO IMPACTO IZOD PARA ABS) com resultado
minimo ao impacto de 70 J/M

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante!

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS
INFANTIL.

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto
impacto, formado por 4 mddulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4
parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de altura.
A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢éo
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede ¢ encaixadas sem o uso
de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O
conjunto é composto por 10 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nédo
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obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de sec¢do redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epdxi
em po. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
Toleréncia méxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO DA ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO
PARA POLIPROPILENO de acordo com a ASTM E1252:1998, com resultado
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO PP.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
A FLEXAO PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTM D790:2017 com
resultado de no minimo 27 MPA.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD PARA POLIPROPILENO, de acordo com a norma ASTM
D256:2023el — POLIPROPILENO, com resultado de no minimo ao impacto de 50 J/M
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO da ANALISE QUALITATIVA
DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA ABS DE
ACORDO COM A NORMA ASTM E1252:1998 — ABS, COM RESULTADO,
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO ABS.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D790:2017 — ABS, comprovando RESISTENCIA A FLEXAO PARA ABS com resultado
MINIMO DE 70 MPA

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM
D256:2023el — ABS (RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD PARA ABS) com resultado
minimo ao impacto de 70 J/M

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICAQAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo.
Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante!

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos
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CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR
Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas duas faces em laminado
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BP (Baixa Pressdo) na cor branca, fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipo
americana. Todas os perimetros internos e externos em bordas de PVC com 180° na cor
vermelha. O tampo possui 4 cavidades contendo cada uma cadeira em resina termoplastica
injetada monobloco com apoio para 0s pés, aberturas para ventilacdo laterais e traseira,
assento estofado e com cinto de seguranca regulavel em nylon em cada assento, toda a
superficie em contato com a crianca deve possuir superficie arredondada e ergondmica.
Area (til do assento de 300 x 240 mm. Altura entre o assento e o tampo de 160 mm. O
assento deverd possuir acabamento arredondado para ndo machucar as pernas da crianga.
Lado posterior da mesa em forma de arco com 1000 mm de &rea, permitindo o facil acesso
do usuério em todos os pontos da mesa. Altura tampo/chdo 760 mm. Estrutura de
sustentacdo do tampo formado por 3 colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um tubo
redondo de 1 ¥ (1.5) calandrado em formato de arco para sustentacdo inferior das 4
cadeiras, a fixacdo da cadeira ao tubo calandrado se da por meio de flange em chapa de ago
16 (1.5) furada e dobrada para adequagdo aos furos da cadeira e com laterais viradas e
recordadas em meia circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG, pés em tubo 1 %
(1.5) fixadas as colunas por meio de solda MIG/MAG em todo seu perimetro, terminagdes
do tubo em sapatas injetadas antiderrapantes em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas em cores variadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Toda a estrutura metélica é fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintados através do sistema epoxi p6. O mobiliario nédo
deverd trazer nenhum risco para os bebés. A Cadeira Giratoria deve ser constituida de
assento e encosto; plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de sustentacdo do
assento e encosto deve ser fabricada em tubos de ago 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50
mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi p6. Os tubos devem ser
curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com 0 mecanismo
onde serdo fixados por 4 parafusos “4”x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve
ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 465 mm de
largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana “4”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados %4”x1.1/2”. Sobre o
assento deve existir um estofamento com alma pléstica fixado ao mesmo por meio de
parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensfes aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior
do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de aco
1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotada de alavanca
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plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada
com tinta epoxi po, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm e
comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. Tolerancia maxima
para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir 0s seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas, pelo modelo 5
de certificagdo emitido por laboratorio acreditado pelo inmetro com as seguintes normas e
avaliagdes: Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina Neutra ABNT NBR 17088:2023
(Antiga ABNT NBR 8094:1983), avaliagdo conforme especificado em NBR 5841:2015 e
NBR ISO 4628-3:2022

Corros&o por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada ABNT NBR 8095:2015, avaliagio
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2022, corrosédo por
Exposicdo ao Didxido de Enxofre SO2 ABNT NBR 8096:1983, avaliagdo conforme
especificado em NBR 5841:2015 e NBR 1SO 4628-3:2022, espessura da camada de tinta
ABNT NBR 10443:2008 ASTM D7091:2022, determinacgdo da Aderéncia da Tinta ABNT
NBR 11003:2023, determinagdo da aderéncia da Tinta ASTM D3359:2023, determinagao
do Brilho da Superficie ASTM D 523:2018, Resisténcia de Revestimentos Organicos para
os Efeitos de Deformagdo Réapida (Impacto) ASTM D 2794:2019, determinacdo da Dureza
ao Lapis em Tinta Aplicada ASTM D 3363:2022, Flexibilidade mandril cénico ABNT
NBR 10545:2014, Massa de fosfato Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo — Procedimento ABNT NBR 9209:1986

Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante.

declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima € de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacdo
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ANEXO Il
LOCAIS DE ENTREGA DO OBJETO
MUNICIPIOS CONSORCIADOS NO CIM POTIGUAR

BAIA FORMOSA
BARCELONA
BOA SAUDE
BOM JESUS
BREJINHO
CAICARA DO RIO DO
VENTO
CANGUARETAMA
CORONEL EZEQUIEL
ESPIRITO SANTO
GOIANINHA
JACANA
JUNDIA
LAGOA DE VELHOS
LAGOA DE PEDRAS
LAGOA SALGADA
LAJES
LAJES PINTADAS
MONTANHAS
MONTE ALEGRE
NISIA FLORESTA
PASSA E FICA
PASSAGEM
POCO BRANCO
RUY BARBOSA
SANTA MARIA
SAO JOSE DO MIPIBU
SAO PAULO DO POTENGI
SAO TOME
SENADOR ELOI DE SOUZA
SENADOR GEORGINO
AVELINO
SERRA CAIADA
SITIO NOVO
TANGARA
TIBAU DO SUL
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ANEXO IT - MINUTA DE TERMO DE CONTRATO

(Processo Administrativo n® 19/2025)

CONTRATO ADMINISTRATIVO N° ... /2025,
QUE CELEBRAM ENTRE SI O MUNICIPIO DE
XXXX/RIN E e

O Municipio de /RN, por intermédio da Prefeitura Municipal, inscrita no CNPJ
n. **.***'***/****_**, com endere@o *******************’ 1'10 **’ Bairro, *********/RN’ neste
ato representada por CHFHFEAsckksckEx T doravante denominado CONTRATANTE, e o(a)
.............................. , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n° ..............., sediado(a) na
................................... , doravante designado CONTRATADO, neste ato representado(a) por
.................................. (nome e funcdo no contratado), conforme atos constitutivos da empresa QU
procuracdo apresentada nos autos, tendo em vista o que consta no Processo n° ............cccceeeerienne e

em observancia as disposicoes da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, e demais legislacao

aplicavel, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do PREGAO
ELETRONICO N° 02/2025, mediante as clausulas e condi¢des a seguir enunciadas.

CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO

1.1. O objeto do presente instrumento é a AQUISICAO PARCELADA DE
MATERIAL PERMANENTE — MOBILIARIO ESCOLAR -, COM FIM DE ATENDER AS
NECESSIDADES DAS UNIDADES DE ENSINO DOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS NO
CONSORCIO  INTERMUNICIPAL  MULTIFINALITARIO POTIGUAR (CIM
POTIGUAR).

1.2. Vinculam esta contrata¢do, independentemente de transcri¢ao:
1.2.1.0 Termo de Referéncia.
1.2.2.0 Edital da Licitagao.
1.2.3. A Proposta do contratado.
1.2.4. A ata de registro de precos.

1.2.5.Eventuais anexos dos documentos supracitados.
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CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1. O prazo de vigéncia da contratagdo ¢ de 12 (doze) meses contados da publicacdo no
PNCP, prorrogavel por até 10 anos, na forma dos artigos 106 e 107 da Lei n°® 14.133, de 2021.

2.2. A prorrogacdo de que trata este item ¢ condicionada ao ateste, pela autoridade
competente, de que as condi¢des e 0s pregos permanecem vantajosos para a Administragdo,

permitida a negociagdo com o contratado.
CLAUSULA TERCEIRA —- MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS

3.1. O regime de execugao contratual, os modelos de gestao e de execugdo, assim como
os prazos e condi¢des de conclusdo, entrega, observagdo e recebimento do objeto constam no

Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.
CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO
4.1. Nao sera admitida a subcontratagao do objeto contratual.
CLAUSULA QUINTA - PRECO
5.1 O valor total da contratacdo ¢ de RS.......... (.

5.2 No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas
decorrentes da execucao do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros

necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.
CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO

6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condi¢cdes a ele referentes

encontram-se definidos no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.
CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE

7.1. Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano
contado da data do orcamento estimado,em / / (DD/MM/AAAA).
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7.2. Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os
precos iniciais serdo reajustados, mediante a aplicagdo, pelo contratante, do acumulado do periodo
do IGP-M ou IPCA, a critério da administragdo, exclusivamente para as obrigag¢des iniciadas e

concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd

contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou nao divulgacdo do indice de reajustamento, o contratante
pagara ao contratado a importancia calculada pela 0ltima variagdo conhecida, liquidando a
diferenga correspondente tao logo seja divulgado o indice definitivo.

7.5. Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o
definitivo.
7.6. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer

forma ndo possa mais ser utilizado, sera adotado, em substitui¢do, o que vier a ser determinado pela

legislacdo entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerao novo

indice oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
7.8. O reajuste serd realizado por apostilamento.
CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE
8.1. Sao obrigagdes do Contratante:

8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo Contratado, de acordo

com o contrato € seus anexos;
8.3. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorrecdes verificadas
no objeto fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte,

as suas expensas;
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8.5. Acompanhar e fiscalizar a execu¢do do contrato € o cumprimento das obrigacdes
pelo Contratado;

8.6. Comunicar a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela
incontroversa da execucdo do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento, quando houver
controvérsia sobre a execu¢do do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, conforme o
art. 143 da Lein® 14.133, de 2021;

8.7. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do

objeto, no prazo, forma e condig¢des estabelecidos no presente Contrato;
8.8. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;

8.9. Cientificar o 6rgao de representacdo judicial da Procuradoria Juridica para adogdo
das medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigagdes pelo Contratado;

8.10.  Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamagdes relacionadas
a execucdo do presente Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes,

meramente protelatorios ou de nenhum interesse para a boa execucao do ajuste.

8.11.  As solicitagdes devem ser feitas por meio eletronico no seguinte endereco

administrativo@cimamlap.com.br

8.11.1. A Administrag¢do tera o prazo de 20 (vinte) dias uteis, a contar da data do

protocolo do requerimento para decidir, admitida a prorrogagdo motivada, por igual periodo.

8.12.  Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-

financeiro feitos pelo contratado no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis.

8.13.  As peticdes de pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro

devem ser feitas por meio eletronico no seguinte e-mail: administrativo@cimamlap.com.br

8.14. A Administracdo nao responderd por quaisquer compromissos assumidos pelo
Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execu¢do do contrato, bem como por qualquer
dano causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.
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CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO

9.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigacdes constantes deste Contrato e em seus
anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos € as despesas decorrentes da boa e perfeita

execugao do objeto, observando, ainda, as obrigagdes a seguir dispostas:

9.2. Disponibilizar o acesso ao software e as orientacdes necessarias ao seu uso para

todos os usudrios indicados pelo Contratante.

9.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o
Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

94. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a

devida comprovacao;

9.5. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou

autoridade superior (art. 137, II, da Lei n.° 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou

informacao por eles solicitados;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em
parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou

incorregdes resultantes da execugdo ou dos materiais empregados;

9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucdo do objeto, bem
como por todo e qualquer dano causado a Administragdo ou terceiros, ndo reduzindo essa
responsabilidade a fiscalizacdo ou o acompanhamento da execucao contratual pelo contratante, que
ficard autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor

correspondente aos danos sofridos;

9.8. O contratado devera entregar ao setor de protocolo por meio do e-mail:
administrativo@cimamlap.com.br, a Nota Fiscal para fins de pagamento, acompanhada do atesto de
recebimento e os seguintes documentos: 1) prova de regularidade relativa a Seguridade Social; 2)
certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido; 3) certiddes que
comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede do
contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e 5) Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas — CNDT;
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9.9. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas,
previdencidrias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislacdo especifica, cuja
inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao contratante ¢ nao poderd onerar o objeto do

contrato;

9.10.  Paralisar, por determinacdo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo
executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de

terceiros.

9.11.  Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes

assumidas, todas as condi¢des exigidas para habilita¢do na licitagao;

9.12.  Cumprir, durante todo o periodo de execucdo do contrato, a reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para
aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislacdo (art. 116, da Lei n.° 14.133, de
2021);

9.13.  Comprovar a reserva de cargos a que se refere a cldusula acima, no prazo fixado pelo
fiscal do contrato, com a indicacao dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116
paragrafo unico, da Lein.° 14.133, de 2021);

9.14.  Guardar sigilo sobre todas as informacdes obtidas em decorréncia do cumprimento

do contrato;

9.15. Arcar com o Onus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos
quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e
incertos, devendo complementd-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja
satisfatorio para o atendimento do objeto da contratacdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos
arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n°® 14.133, de 2021.

9.16.  Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou

municipal, as normas de seguranca do contratante;

9.17.  Alocar os empregados necessarios, com habilitacdo e conhecimento adequados, ao
perfeito cumprimento das cldusulas deste contrato, fornecendo os materiais, equipamentos,
ferramentas e utensilios demandados, cuja quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as

recomendacdes de boa técnica e a legislacdo de regéncia;
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9.18.  Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n® 13.709, de
14 de agosto de 2018, adotando medidas eficazes para protecdo de dados pessoais a que tenha

acesso por for¢a da execugdo deste contrato;

9.19.  Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislagdo pertinente,
cumprindo as determinagdes dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de execu¢do do

objeto e nas melhores condi¢des de seguranga, higiene e disciplina.

9.20.  Submeter previamente, por escrito, ao contratante, para analise e aprovagao,
quaisquer mudancas nos métodos executivos que fujam as especificagdes do memorial descritivo ou

instrumento congénere.

9.21.  Nao permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na
condi¢do de aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizagdo do trabalho do

menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre.

CLAUSULA DECIMA- GARANTIA DE EXECUCAO

10.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execugao.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — INFRACOES E SANCOES
ADMINISTRATIVAS

11.1.  Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado

que:

a) der causa a inexecugdo parcial do contrato;

b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administragdo ou ao funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;

c¢) der causa a inexecugao total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execu¢do ou da entrega do objeto da contratacao
sem motivo justificado;

e) apresentar documentacdo falsa ou prestar declaragao falsa durante a execugao
do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execugao do contrato;
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g) comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de

013.

11.2.  Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes

sangoes:

i.  Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecu¢do parcial do
contrato, sempre que nao se justificar a imposicao de penalidade mais grave (art. 156, §2°,
da Lein® 14.133, de 2021);

ii.  Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas

nas alineas “b”, “c” e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que ndo se justificar a

imposi¢ao de penalidade mais grave (art. 156, § 4°, da Lein® 14.133, de 2021);

iii.  Declarac¢ao de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as
condutas descritas nas alineas “e”, “t”, “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem
como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposicdo de penalidade mais grave
(art. 156, §5° da Lein® 14.133, de 2021).

iv.  Multa:

1. moratéria de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor
da parcela inadimplida, até o limite de 20 (vinte) dias uteis;
1. O atraso superior a 30 dias uteis autoriza a Administragdo a promover a
extingao do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de
suas clausulas, conforme dispde o inciso I do art. 137 da Lei n. 14.133,
de 2021.
2. compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso

de inexecucao total do objeto.

11.3. A aplicagdo das sangdes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipdtese alguma, a
obrigacao de reparagdo integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §9°, da Lei n® 14.133, de
2021)

11.4.  Todas as sangdes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas cumulativamente
com a multa (art. 156, §7°, da Lein® 14.133, de 2021).

11.4.1. Antes da aplicacao da multa serd facultada a defesa do interessado no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacao (art. 157, da Lein® 14.133, de 2021)
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11.4.2. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do
pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a
diferenca serd descontada da garantia prestada ou serd cobrada judicialmente (art. 156, §8°, da Lei
n° 14.133, de 2021).

11.4.3. Previamente ao encaminhamento a cobranc¢a judicial, a multa podera ser recolhida
administrativamente no prazo maximo de 20 (vinte) dias Uteis, a contar da data do recebimento da

comunicagao enviada pela autoridade competente.

11.5. A aplicagdo das sangdes realizar-se-4 em processo administrativo que assegure o
contraditorio e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e
paragrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e

contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

11.6.  Na aplicagdo das san¢des serao considerados (art. 156, §1°, da Lei n® 14.133, de
2021):

a) anatureza e a gravidade da infracdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

c)  as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) aimplantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e

orientagdes dos 6rgaos de controle.

11.7. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou em

outras leis de licitagdes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como

atos lesivos na Lei n°® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos,

observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).

11.8. A personalidade juridica do Contratado poderd ser desconsiderada sempre que
utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos
previstos neste Contrato ou para provocar confusao patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das
sancoes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e sdcios com poderes
de administracdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagdo de
coligacdo ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o
contraditorio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia (art. 160, da Lei n°®
14.133, de 2021).
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11.9. O Contratante devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias uteis, contado da data de
aplica¢do da sancdo, informar e manter atualizados os dados relativos as san¢des por ela aplicadas,
para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no
Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no ambito do Poder Executivo Federal.
(Art. 161, da Lein® 14.133, de 2021).

11.10. As sang¢des de impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para
licitar ou contratar sao passiveis de reabilitacao na forma do art. 163 da L.ein® 14.133/21.

11.11. Os débitos do contratado para com a Administracao contratante, resultantes de multa
administrativa e/ou indenizagdes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou
parcialmente, com os créditos devidos pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de

outros contratos administrativos que o contratado possua com o0 mesmo 0rgao ora contratante.
CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XIX)

12.1. O contrato se extingue quando vencido o prazo nele estipulado, independentemente

de terem sido cumpridas ou ndo as obrigacdes de ambas as partes contraentes.

12.1.1. O contrato pode ser extinto antes do prazo nele fixado, sem O6nus para o
Contratante, quando esta nao dispuser de créditos or¢amentarios para sua continuidade ou quando

entender que o contrato ndo mais lhe oferece vantagem.

12.1.2. A extingdo nesta hipoOtese ocorrerd na proxima data de aniversario do
contrato, desde que haja a notificagdo do contratado pelo contratante nesse sentido com pelo

menos 2 (dois) meses de antecedéncia desse dia.

12.1.3. Caso a notificagdo da ndo-continuidade do contrato de que trata este subitem
ocorra com menos de 2 (dois) meses da data de aniversario, a extingdo contratual ocorrerd apds 2

(dois) meses da data da comunicagao.

12.2. O contrato pode ser extinto antes de cumpridas as obrigacdes nele estipuladas, ou

antes do prazo nele fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n°® 14.133/21, bem

como amigavelmente, assegurados o contraditorio e a ampla defesa.

12.2.1. Nesta hipodtese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.
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12.2.2. A alteragdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa

ndo ensejara a rescisdo se ndo restringir sua capacidade de concluir o contrato.

12.2.2.1. Se a operagdo implicar mudanga da pessoa juridica contratada, devera ser

formalizado termo aditivo para alteragao subjetiva.

12.3. O termo de rescisdo, sempre que possivel, serd precedido:

12.3.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.3.2. Relacao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
12.3.3. Indenizagdes e multas.

12.4. A extingdo do contrato ndo configura obice para o reconhecimento do desequilibrio
econdmico-financeiro, hipotese em que serd concedida indenizacdo por meio de termo indenizatdrio
(art. 131, caput, da Lein.® 14.133, de 2021).

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOTACAO ORCAMENTARIA

13.1.  As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orcamento Geral do Municipio deste exercicio, na dotacdo abaixo

discriminada:

I.  Gestao/Unidade:
II.  Fonte de Recursos:
III.  Programa de Trabalho:
IV. Elemento de Despesa:
V. Plano Interno:
VI.  Nota de Empenho:

13.2. A dotagdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apods
aprovacao da Lei Orcamentaria respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes, mediante

apostilamento.
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CLAUSULA DECIMA QUARTA — DOS CASOS OMISSOS (art. 92, I1I)

14.1.  Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢des contidas
na Lei n® 14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as

disposi¢des contidas na Lei n® 8.078, de 1990 — Codigo de Defesa do Consumidor — e normas e

principios gerais dos contratos.
CLAUSULA DECIMA QUINTA - ALTERACOES

15.1.  Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes
da Lein® 14.133, de 2021.

15.2. O contratado ¢ obrigado a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, 0s acréscimos
ou supressdes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor

inicial atualizado do contrato.

15.3.  Registros que nao caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por
simples apostila, dispensada a celebracdo de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n° 14.133,
de 2021.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - PUBLICACAO

16.1.  Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de
Contratagdes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no
respectivo sitio oficial na Internet, em atengdo ao art. 8°, §2° da Lein. 12.527, de 2011.

CLAUSULA DECIMA SETIMA- FORO (art. 92, §1°)

17.1.  Fica eleito o Foro da Comarca de /RN para dirimir os litigios que decorrerem da

execucao deste Termo de Contrato que ndo puderem ser compostos pela conciliagdo, conforme art.
92,81° da Lein® 14.133/21.

[Local], [dia] de [més] de [ano].

Representante legal do CONTRATANTE
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Representante legal do CONTRATADO
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ANEXO III — Minuta de Ata de Registro de Precos
Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021

Processo Administrativo n° 19/2025
PREGAO ELETRONICO N° 02/2025

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO POTIGUAR — CIM POTIGUAR,
inscrito no CNPJ sob o n° 19.322.223/0001-01 com sede administrativa na Avenida Prudente de
Morais, 4283, Sala 5, Condominio Tawfic Hasbun Comercial, Lagoa Nova, Natal/RN — CEP:
59.075-700, neste ato representado por seu Presidente, o Sr. LUCIANO DA CUNHA GOMES,
brasileiro, Casado, inscrito no CPF/MF sob n.° *** 368.184-** residente nesta cidade, doravante
denominado ORGAO GERENCIADOR e do outro lado a(s) empresa ***##s#*skskskssiikss® nog
termos da Lei n° 14.133/21 e das demais normas legais aplicaveis, em face da classificagdo da
proposta apresentada no Pregdo Eletronico para Registro de Precos N° 02/2025, RESOLVE
registrar os precos para (objeto licitado), tendo sido os referidos precos oferecidos pela empresa
cuja proposta foi classificada em primeiro lugar no certame supracitado.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

OBTENCAO DE REGISTRO DE PRECOS, PARA AQUISICAO PARCELADA DE MATERIAL
PERMANENTE — MOBILIARIO ESCOLAR -, COM FIM DE ATENDER AS NECESSIDADES
DAS UNIDADES DE ENSINO DOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS NO CONSORCIO
INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO POTIGUAR (CIM POTIGUAR).

CLAUSULA SEGUNDA - DO FORNECEDOR REGISTRADO E DOS PRECOS

FORNECEDOR, ITENS, QUANTIDADES, MARCA, UNIDADES, VALOR UNITARIO E
VALOR TOTAL

Paragrafo primeiro: A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento
nas condicoes estabelecidas, mas ndo obrigara os Municipios Consorciados a contratar, facultada a
realizagdo de licitagdo especifica para a aquisi¢do pretendida, desde que devidamente motivada.

Paragrafo segundo: A partir da assinatura da Ata de Registro de Precos o fornecedor assume o
compromisso de atender, durante o prazo de sua vigéncia, os pedidos realizados, ¢ se obriga a
cumprir, na integra, todas as condi¢des estabelecidas, ficando sujeito, inclusive, as penalidades
legalmente cabiveis pelo descumprimento de quaisquer de suas clausulas.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
Podera utilizar-se desta Ata de Registro de Pregos qualquer o6rgdo ou entidade da Administragao
Publica que nao tenha participado do certame licitatério, mediante prévia consulta ao contratante,
desde que devidamente comprovada a vantagem.

Paragrafo primeiro: Os Orgdos e entidades que ndo participarem do Registro de Precos, quando
desejarem fazer uso da presente Ata de Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto
ao Contratante, para que este indique os possiveis fornecedores e respectivos precos a serem
praticados, obedecida a ordem de classificagao.
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Paragrafo segundo: Cabera ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as
condi¢des nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou nao do fornecimento, independente dos
quantitativos registrados em Ata, desde que este fornecimento ndo prejudique as obrigacdes
assumidas com o Contratante.

Paragrafo terceiro: As aquisi¢des adicionais por outros 6rgaos ou entidades ndo poderao exceder,
por 6rgdo ou entidade aderente, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos registrados na
presente Ata de Registro de Precos.

CLAUSULA QUARTA - DO PAGAMENTO
Paragrafo Primeiro: O Pagamento se dara em até 30 dias a contar da emissao da nota fiscal.

Paragrafo Segundo: O prazo previsto do item anterior somente devera ser cumprido, caso o
fornecedor atenda a ordem de compra por completo, bem como todas as exigéncias editalicias, em
especial, a do prazo de entrega.

Paragrafo Terceiro: Caso o fornecedor entregue uma nota fiscal em desacordo com o que de fato
foi entregue, o prazo do pardgrafo primeiro somente ird correr a partir da corre¢do das falhas
apresentadas, ficando, ainda, o fornecedor passivel de puni¢ao.

Paragrafo Quarto: E de total competéncia do fornecedor o protocolo da nota fiscal acompanhada
das certiddes negativas de débito federal, estadual, municipal, FGTS e Trabalhista.

Paragrafo Quinto: Caso o fornecedor tenha incorrido em penalidade de multa, decorrente de
processo administrativo especifico, o valor sera descontado de qualquer fatura ou crédito existente
no orgdo gerenciador em favor do FORNECEDOR. Caso a multa seja superior ao crédito
eventualmente existente, a diferenga sera cobrada Administrativamente ou judicialmente, se
necessario.

Paragrafo Sexto: Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que o Fornecedor ndo tenha
concorrido de alguma forma para tanto, fica convencionada a taxa de atualizacao financeira devida
pela contratante, entre a data acima referida e a correspondente ao efetivo adimplemento do
fornecimento, mediante a aplicagdo da seguinte férmula:

42 EM=Ix N x VP

Onde: EM= Encargos Moratorios

N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento.

VP = Valor da parcela pertinente a ser paga;

TX = percentual da Taxa anual = 6% I = Indice de compensacio financeira, assim apurado: I =
(TX/100) _I=(6/100) 1=0,00016438 365 365

A compensacdo financeira prevista nesta condi¢do serd cobrada em Nota Fiscal/Fatura, apos a
ocorréncia.

CLAUSULA QUINTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
1. Comete infracdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:
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a) deixar de entregar a documentacao exigida para o certame ou nao entregar qualquer documento
que tenha sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;

b) Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta em
especial quando:

1.ndo enviar a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou apos a negociagao;

2. recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel,

3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou deixar de apresentar
amostra;

4. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do edital;

5. ndo celebrar o contrato ou nao entregar a documentacao exigida para a contratacao, quando
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

6. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou
retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracao;

7. apresentar declaracdo ou documentagao falsa exigida para o certame ou prestar declaracao falsa
durante a licitacao

8. fraudar a licitagao

9. comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:
9.1. agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

9.2. induzir deliberadamente a erro no julgamento;

9.3. apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

9.4. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao

9.5. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.

2. Com fulcro na Lei n° 14.133, de 2021, a Administragcdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar
aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sangdes, sem prejuizo das responsabilidades civil e
criminal:

2.1.adverténcia;

2.2. multa;

2.3. impedimento de licitar e contratar e

2.4. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da puni¢@o ou até que seja promovida sua reabilitagdo perante a propria autoridade
que aplicou a penalidade.

3. Na aplicagao das sang¢des serdo considerados:

a) a natureza e a gravidade da infracdo cometida.

b) as peculiaridades do caso concreto.

¢) as circunstancias agravantes ou atenuantes

d) os danos que dela provierem para a Administracao Publica

e) a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientacdes
dos 6rgaos de controle.

4. A multa serd recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato ou
ordem de compra, recolhida no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, a contar da comunicacao
oficial.

a) Para as infragdes previstas nos itens b1, b2 e b3, a multa sera de 0,5% a 15% do valor do contrato
licitado.
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b) Para as infragdes previstas nos itens b4, b5, b6, b7, b8 e b9, a multa sera de 15% a 30% do valor
do contrato licitado.

c) As sangdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaragcdo de inidoneidade para
licitar ou contratar poderdo ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, a penalidade de multa.

d) Na aplicacdo da sancdo de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze)
dias uteis, contado da data de sua intimagao.

e) A sanc¢do de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsavel em decorréncia das
infragcdes administrativas relacionadas nos itens b1, b2 e b3 quando ndo se justificar a imposi¢ao de
penalidade mais grave, e impedird o responsavel de licitar e contratar no ambito da Administragao
Publica Municipal, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

f) Podera ser aplicada ao responsavel a sancdo de declaragdo de inidoneidade para licitar ou
contratar, em decorréncia da pratica das infra¢des dispostas nos itens b4, b5, b6, b7, b8 e b9, bem
como pelas infracdes administrativas previstas nos itens b1, b2 e b3 que justifiquem a imposi¢ao de
penalidade mais grave que a san¢do de impedimento de licitar e contratar, cuja duragdo observard o
prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei n.° 14.133/2021.

g) A recusa injustificada do adjudicatdrio em assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou em
aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracdo, descrita no
item 9.1.3, caracterizara o descumprimento total da obrigagcdo assumida e o sujeitara as penalidades
e a imediata perda da garantia de proposta em favor do 6rgao ou entidade promotora da licitagao.

h) A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sangdes de impedimento de licitar e contratar e
de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar demandard a instauracao de processo de
responsabilizacdo a ser conduzido por comissdo composta por 2 (dois) ou mais servidores, que
avaliara fatos e circunstancias conhecidos e intimard o licitante ou o adjudicatério para, no prazo de
15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimagdo, apresentar defesa escrita e especificar as
provas que pretenda produzir.

1) Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias uteis da aplicacdo das san¢des de adverténcia, multa
e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimagao, o qual sera dirigido a autoridade
que tiver proferido a decisdo recorrida, que, se ndo a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
encaminhara o recurso com sua motivacao a autoridade superior, que devera proferir sua decisao no
prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

j) Cabera a apresentagdo de pedido de reconsideracdo da aplicacdo da sancdo de declaracao de
inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data da
intimacgao, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias tteis, contado do seu recebimento.

k) O recurso e o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até
que sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

1) A aplicacdao das sancdes previstas neste edital ndo exclui, em hipotese alguma, a obrigagdo de
reparagao integral dos danos causados.

CLAUSULA SEXTA - DO REAJUSTAMENTO DE PRECOS

1. Os precos poderado ser alterados mediante reajuste apos 12 meses, a contar do orgamento e tera
como indice de atualizagdo monetaria o IGPM ou IPCA acumulado do periodo, a critério da
administracao.

CLAUSULA SETIMA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

a - descumprir as condi¢des da ata de registro de precos;

b - recusar-se, injustificadamente, ao atendimento da demanda solicitada, dentro da quantidade
estimada na ata;
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¢ - deixar, injustificadamente, de assinar o contrato ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;

d - recusar-se a reduzir o preco registrado, na hipdtese de tornar-se superior aqueles praticados no
mercado;

e - sofrer sancao prevista nos incisos III ou IV do artigo 156 da Lei Federal n° 14.133, de 2021, ou,
em virtude de lei ou decisdo judicial, ficar impedida de contratar com a Administragao Publica.

CLAUSULA OITAVA - DA VIGENCIA
1. O prazo de vigéncia desta ata de registro de pregos serd de 1 (um) ano e podera ser prorrogado,
por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso.

CLAUSULA NONA - DAS DISPOSICOES FINAIS

1. Integram esta Ata o Edital do Pregao Eletronico para Registro de Pregos N° 02/2025 e a proposta
da empresa registrada.

Paragrafo Primeiro: Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro, com observancia das
disposi¢des constantes da Lei n° 14.133/21 e demais normas aplicaveis.

Paragrafo Segundo: A publicacdo resumida desta Ata de Registro de Preco na imprensa oficial,
condigio indispensavel para sua eficacia, serd providenciada pelo Orgdo Gerenciador.

Paragrafo Terceiro: As questdes decorrentes da utilizagdo da presente Ata, que ndo possam ser
dirimidas administrativamente, serdo processadas e julgadas no foro da cidade de NATAL/RN, com
exclusao de qualquer outro.

NATAL/RN, ** g #ssskssissk o sk

CIM POTIGUAR
C.N.P.J. N° 19.322.223/0001-01
LUCIANO DA CUNHA GOMES
PRESIDENTE
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